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ПОЛИГРАФИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
УПАКОВКА



«Компания БРОНКО» основана весной 1997 года, распола-
гается в двух столицах: Москве и Санкт-Петербурге. В 2009 
году зарегистрирован торговый знак «БРОНКО». С разви-
тием бизнес процессов Компании - ростом ассортимента 
товарного предложения, увеличением количества и качества 
услуг, территории охвата и узнаваемости торгового знака - 
«БРОНКО» стал узнаваемым брендом на территории всей 
России. 

Положительные показатели

Принцип «одного окна».
На собственных площадях расположены офис, цех пред-
продажной подготовки и оперативный склад оборудования и 
расходных материалов. Организован демозал, где покупате-
ли могут наглядно ознакомиться с оборудованием, а так же 
провести тестовые работы на своих материалах.

Доступность.
Фирма располагает производственными мощностями в 
непосредственной близости к кольцевым транспортным 
магистралям.

Оптимальное предложение.
Специалисты Компании собирают информацию со всего 
мира, анализируют, тестируют оборудование и расходные 
материалы и, в конце концов, предлагают Вам наиболее 
оптимальные решения для бизнеса. Основные поставщики 
из США, Англии, Китая, Кореи, Индии, Малайзии, Тайваня, 
Германии, Италии, Польши.

Скорость поставок.
Бронко - компания, прежде всего работающая со своего 
склада в Петербурге. По целому ряду востребованного обо-
рудования у  нас существует программа постоянных еже-
месячных плановых закупок с целью обеспечить как мини-
мум наличие оборудования по пути в Россию. Большинство 
наших товаров завозится с другой стороны планеты - из 
Китая и Кореи, поэтому снижение сроков поставки является 
важнейшим фактором. Мы стараемся просчитать, зачастую 
- предугадать потребности наших клиентов в России и зара-
нее закупить нужный товар у производителя.

Эксклюзивным правом на обслуживание торгового знака 
«БРОНКО» обладает ООО «Союзславпром».
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2 Тигельные прессы усиленной конструкции серии ZHHJ

1 Тигельные прессы серии ML  

  

ZHHJ-720

ТИГЕЛЬНЫЕ ПРЕССЫ ДЛЯ ВЫСЕЧКИ И БИГОВКИ

Конструкция этих прессов повторяет классическую немецкую. Наша 
компания поставляет эти прессы непосредственно от Лучшего заво-
да-изготовителя в Китае. Отличительными особенностями тигель-
ных прессов серии ML являются надежность и простота обслужива-
ния, а также:
- прочная массивная конструкция из качественного чугуна
- использование в системе привода косозубых колес для плавной 
работы и уменьшения шума.
- чувствительная электромагнитная муфта и электронный счетчик
- пульт управления с таймером для установки временной задержки
- централизованная система смазки
Компанией БРОНКО инсталлировано более 1200 тигельных прессов 
серии ML.

Краткое описание конструкции тигельных прессов серии ML
Вырубные прессы серии ML – машины, конструкция которых прак-
тически одинаковая за исключением размера стола. Главным обра-
зом машину используют для операций вырубки и биговки картонных 
изделий, а также для создания неглубоких объемных выпуклостей 
(холодное конгревное тиснение). Серия машин ML имеет стол боль-
шого размера, высокое рабочее давление, стабильна и легка в экс-
плуатации, быстрый и чувствительный тормоз.

Тигельные прессы усиленной конструкции серии ZHHJ были специально разра-
ботаны для работ с различными видами картона, гофрокартона, кож, пластмасс 
и т.д. 
Главные отличия от стандартных моделей прессов:
- привод с двумя маховиками (ZHHJ1040 и больше),
- две передние опоры шарнирного типа,
- более массивная конструкция,
- приспособление для закрепления штампа без заключной рамы, что позволяет 
увеличивать полезную площадь тиснения,
- улучшенная конструкция электромагнитной муфты.
Компанией БРОНКО уже инсталлировано более 1000 прессов серии ZHHJ.

Основные технические характеристики:

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4Рис. 1

Основные технические характеристики:

Модель ML-750 ML-930 ML-1100 ML-1300 ML-1500 ML-1800 ML-2000

Размер заключной рамы, мм 750x520 930x670 1100х800 1300х920 1500х1080 1800х1280 2000х1400

Производительность, л/мин. до 25 до 23 до 23 до 20 до 19 до 17 до 15

Длина высечных лезвий, м до 15 До 25 до 30 до 38 до 40 до 50 до 65

Давление, т 60 100 120 120 130 140 140

Вес, кг 2500 3000 4000 6500 8000 14200 15000

Модель ZHHJ-720 ZHHJ-920 ZHHJ-1040 ZHHJ-1300 ZHHJ-1400 ZHHJ-1700 ZHHJ-2000

Размер заключной рамы, мм 750x540 960x700 1080х760 1350х960 1420х1020 1760х1250 2000х1365

Производительность, л/мин. до 26 до 26 до 24 до 22 до 22 до 18 до 18

Длина высечных лезвий, м до 15 до 25 до 30 до 35 до 35 до 40 до 50

Вес, кг 2200 3500 4800 7000 8000 12000 14000
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4 Автоматический тигельный пресс с функцией горячего тиснения ZTJ-1040

3 Тигельные прессы с функцией горячего тиснения фольгой TYMB, ZHTJ  

  

ТИГЕЛЬНЫЕ ПРЕССЫ И ШТАНЦ-АВТОМАТЫ ДЛЯ ВЫСЕЧКИ И ТИСНЕНИЯ

Модельный ряд прессов серий TYMB и ZHTJ с секцией горячего тиснения фольгой 
был создан на основе моделей прессов серии ML и ZHHJ. Эти машины оборудо-
ваны несколькими (двумя или тремя) независимыми механизмами протяжки фоль-
ги. Микропроцессорное управление на основе промышленного процессора INTEL 
позволяет программировать шаг промотки фольги, с учетом наиболее рациональ-
ного ее использования. По желанию заказчика машины могут оснащаться:
- сотовой нагревочной плитой
- пневматическим тормозом
- 6 механизмами протяжки фольги (TYMB 930 и больше)
- фотодатчиком для позиционирования голограмм.

Отличительные особенности тигельного пресса (тигеля) ZHTJ является:
- Электронный пульт управления с ЖК-дисплеем. - Цифровой счетчик.
- Цифровой таймер времени задержки тигельной плиты в крайних положениях.
- Нагревательная плита разделена на 3 нагреваемых зоны с индивидуальным выбором 
температурного режима.
- Два программируемых механизма протяжки фольги.
- Регулировка скорости движения плит.
- Центральная система смазки.
- Две центральные регулируемые опоры.
- Винтовая заключная рама.
- Электромагнитная муфта.
- Балка сброса давления.

 Тигельный пресс ZTJ-1040 разработан для автоматическо-
го тиснения фольгой и вырубки бумаги, пластика, кожи при 
помощи манипулятора. Машина является усовершенствован-
ной версией модели TYMK-1040. В новой модели ZTJ-1040 
вместо ручной подачи используется манипулятор, такая кон-
струкция более безопасна и эффективна.
• PLC контроллер и сенсорная панель управления.
• Машина оснащается узлами предварительной укладки, 
подачи и приемки материала, работающими в непрерывном 
режиме, что делает рабочий процесс более эффективным и 

является выгодным вложением в бизнес.
• Устройство подачи большой мощности подходит как для картона, так и для гофрокартона.
• Серво двигатель предназначен для позиционирования бумаги.
• Машина имеет датчик обнаружения подачи двойного листа и отсутствия листа.

Модель TYMB-750 ZHTJ-750 TYMB-930 ZHTJ-960 TYMB-1100 ZHTJ-1100

Размер заключной рамы, мм 750x520 750x540 930х670 920х660 1100х800 1120х800

Производительность, л/мин. 30 30 22 26 20 24

Кол-во механизмов протяжки 
фольги 2 2 3 2 3 2

Мощность, кВт 10 10 12 13 17,5 15

Вес, кг 2500 2200 3500 3700 4700 5500

Модель ZTJ-1040

Максим. формат листа, мм 1040х720

Миним. формат листа, мм 400х400

Плотность бумаги, г/м2 200-1000

Максим. механическая скорость (циклов/мин) 30

Высота стопы на подаче, мм 1200

Высота стопы на приемке, мм 700

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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5 Автоматический плоско-высекальный пресс Bronkomatic  

Автоматические плосковысекальные прессы серии BRONKOMATIC предназначены для вырубки бумаги, картона, гофрокар-
тона, пластикового листа (например, ПВХ, ПП) с функцией высечки, биговки и тиснения. Максимальная скорость высечки 
составлять 7000 листов в час.  

Комплектации:
- С ручной подачей
- С ручной подачей и с удалением облоя
- С автоматической подачей без удаления облоя
- С автоматической подачей с удалением облоя
- С поперечным тиснением 
- С поперечным и продольным тиснением

• Законченная конструкция, точная установка, высокая ста-
бильность, высокая безопасность, низкий уровень шума.
• Высокоточная механика, высокая точность вырубки и тисне-
ния, стабильность работы.
• Машина оснащается европейской технологией подачи с воз-
можностью регулировки пневмо-прижима материала. Подача 
материала стабильная и точная. 
• Непрерывная подача, предварительный листоукладчик и 
устройство приемки позволяют сократить рабочее время и 
повысить продуктивность работы.
• Специальная конструкция вырубной и ответной плиты дела-
ет удобной их установку и настройку.
• Пневматическое закрепление рамы с вырубным штампом.
• Фронтальные  упоры, боковые упоры, устройство тонкой 
настройки подачи, точное позиционирование материала.
• Используется оптоэлектронное устройство для предот-
вращения подачи сдвоенных, треснувших листов, пропуска 
листа, позволяет избежать лишних отходов.

• Секция снятия облоя (опция) с тремя соединенными рама-
ми, понятный интерфейс, простая установка и демонтаж пла-
стины вырубки облоя. 
• Электронный модуль управления, импортные электронные 
комплектующие для обеспечения точности и надежности.
• Сенсорная панель управления, интерфейс позволяет отсле-
живать рабочий процесс в онлайн режиме, делать диагностику.
• Секция тиснения фольгой управляется импортной серво-си-
стемой, обеспечивается точность подачи и сбора фольги.
• Планшетный промышленный компьютер с сенсорным дис-
плеем позволяет вводить данные, создавать программы, для 
максимально рационального расходования фольги.  
• Система терморегуляции позволяет отдельно настраивать 8 
зон нагрева, терморегулятор.
• Автоматическая система смазки обеспечивает оптимальную 
смазку подвижных частей машины. Заданное количество мас-
ла подается с заданными временными интервалами.

Секция подачи Секция высечки Секция приемки

Основные технические характеристики:

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ШТАНЦЕВАЛЬНЫЕ ПРЕССЫ

Модель Bronkomatic -800 Bronkomatic -1080 Bronkomatic -1300

Максим. формат листа, мм 800x620 1080х780 1320х980

Миним. формат листа, мм 340х280 400х330 320х470

Максим. область вырубки, мм 770х600 1075х770 1300х970

Внутренний размер рамки, мм 820х628 1100х790 1330х992

Размер вырубной плиты, мм 826х628 1080х780 1320х982

Максим. скорость вырубки, л/час 7000 7000 5000

Габаритные размеры, мм 4350x3500x2260 4880х3700х2350 6300х2350х2250

Вес, кг 8500 15000 19000
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6 Штанц-автомат с рулонной подачей материала  

АВТОМАТИЧЕСКИЕ РУЛОННЫЕ ШТАНЦЕВАЛЬНЫЕ ПРЕССЫ

 Автоматические вырубные штанцавтоматы серии FD сконструированы на основе современных зарубежных технологий и 
характеризуются высокой стабильностью, безопасностью и точностью вырубки. Оборудование широко используется в произ-
водстве картонной упаковки. Машина оснащается микрокомпьютером, панелью управления, серво приводом позиционирова-
ния, частотным преобразователем, автоматическим счетчиком, ручным пневматическим зажимом, системой выпрямления с 
фотоэлектрическим датчиком, электромагнитной муфтой, централизованной системой смазки, защитой от перегрузки и зуб-
чатой передачей.  Гарантируется плавная работа при возврате и подаче картона, точное позиционирование и упорядоченный 
вывод. Все ключевые компоненты - импортные. Конструкция машины обеспечивает стабильное давление, точное позициони-
рование, плавное перемещение, безопасность и стабильность работы.

Основные особенности:
- Рабочая скорость машины - 90-120 циклов/мин. Машина име-
ет функции фигурной вырубки, биговки и тиснения.
- Серво двигатель подачи картона гарантирует стабильную и 
точную подачу. Фотоэлектрический датчик отслеживает цвет-
ную метку для точного позиционирования цветной заготовки. 
- Используется PLC контроллер и панель управления. При воз-
никновении неисправности появляется предупреждающая зву-
ковая и визуальная сигнализация, и машина останавливается. 
По желанию заказчика машина может оснащаться следующими 
опциями:
- безосевая размотка материала
- усиленная секция приемки (для материала весом 800-1000 кг)
- секция удаления облоя

Основные технические характеристики:

Модель FD-970 FD-1080

Макс. диаметр роля на размотке, мм 1600 1600

Формат высечки, мм 960х600 1050х600

Материал, г/м2 150-400 120-600

Производительность, уд/час 7000 8400

Точность вырубки, мм +-0,25 +-0,25

Усилие вырубки, т 120 280

Мощность, кВт 15 17

Габариты, мм 4500х2300х1900 4500х2600х1900

Давление воздуха, МПа 0,5 0,5
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7 Водно-клеевой ламинатор с ручной подачей CSFM

8 Ламинатор для производства «золотого» (фольгированного) картона

9 Водно-клеевой ламинатор с автоматической подачей материала SZFM

  

  

  

ЛАМИНАТОРЫ

Машина может использоваться как для ламинирования окошек для вставки, так и для сплошного ламинирования. Ламинатор 
с помощью водного клея наносит на материал ламинационную пленку БОПП.

Рулонный водно-клеевой ламинатор предназначен для приклеивания металлизированного полипропилена к картонной основе. 
Оба исходных материала – рулонные. Машина оснащена системой валов, обеспечивающих равномерное нанесение клея и 
качественное приклеивание пленки к картону.

Машина оборудована системой контроля натяжения, устрой-
ством статического напряжения. По желанию клиента может 
быть установлен фотодатчик контроля края кромки.

Промышленный ламинатор SZFM-1200 использует экологически безопасные воднодисперсионные клеи и PP и PE пленку. 
Предназначен для ламинирования печатной продукции: книг, периодических изданий, календарей и т. д.

Комплектация машины:
• пневматическая подача и автоматическое равнение мате-
риала; 
• автоматическое устройство равномерного нанесения клея;

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

• устройство перфорации и счетчик бумаги;
• автоматическая система непрерывной подрезки;
• надежная система безопасности.

Модель CSFM-1000 CSFM-1200

Макс. ширина материала, мм 950 1150

Плотность материала, г/м2 до 250 до 250

Используемая пленка, мкр БОПП 10-25 БОПП 10-25

Скорость ламинации, м/мин до 100 до 100

Напряжение, В 380 380

Мощность двигателя, кВт 3,15 3,15

Вес, кг 800 850

Габаритные размеры, мм 2400х1500х1400 2400х1700х1400

Модель SZFM-1200

Макс. размер листа, мм 1000х1150

Мин. размер листа, мм 285х350

Плотность материала, г/м2 100-500

Скорость ламинации, м/мин до 100

Мощность двигателя, кВт 8

Вес, кг 800

Габаритные размеры, мм 2400х1500х1400

Модель GSF-750 GSF-950 GSF-1150

Макс. ширина пленки, мм 680 880 1080

Макс. ширина картона, мм 750 950 1150

Макс. скорость, м/мин 45 45 45

Диаметр роля бумаги, мм 1000 1000 1000

Диаметр роля пленки, мм 600 600 600

Основные технические характеристики:
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11 Безсольвентный ламинатор серии WF-1250B

10 Сольвентный рулонный ламинатор серии GF  

  

ЛАМИНАТОРЫ

Сухой ламинатор предназначен для 
ламинации материалов, таких как пленка 
к пленке, бумага к пленке, бумага к бума-
ге, алюминиевой фольги и других лами-
национных материалов. Ламинаторы 
оснащены туннельной сушкой мостового 
типа с 3-мя зонами нагрева. Секция нане-
сения клея и ламинирования использует 
пневматические прижимные валы. Два 
способа дозирования клея: при помо-
щи ракеля или  при помощи давления 
валом, могут быть выбраны в зависимо-
сти от технологии производства.

Основные технические характеристики:

• Оснащен пневматическим подающим устройством.
• Автоматическая система равнения края полотна EPC.
• Автоматическое определение натяжения качающегося роли-
ка с автоматическим управлением
• Система нанесения пяти-валковая.
• Клеенаносящий вал использует импортный серводвигатель 
с высокой точностью
• Клеенаносящий ролик, дозирующий валик, дозирующий вал 
используют рециркуляционный нагревательный валик, с тем-
пературной стабильностью
• Независимая система привода и трансмиссии ламинирую-
щего узла.
• Система управления PLC
• Высокая точность контроля натяжения при ускорении 
работы.
• Возможна замена векторных двигателей с инверто-
ром на европейские или замена некоторых двигателей на 
сервомоторы.
• Вытяжной вентилятор (опционно)

Подробное описание сольвентных и безсольвентных ламинаторов, а так же другие типы ламинаторов смотрите в нашем ката-
логе «Рулонная этикетка и гибкая упаковка» и на сайте компании Бронко www.bronko.ru

Модель GF-600 GF-800 GF-1000

Макс. ширина ламинирования, мм 600 800 1000

Ширина рулона, мм 620 820 1020

Скорость ламинирования, м/мин 80 80 70

Макс. диаметр рулона, мм 500 500 500

Мощность сушильного туннеля, кВт 23,4 31,2 39

Общая мощность, кВт 37 46,3 56

Вес, кг 6000 7000 8000

Габаритные размеры, мм 8300х1600х3000 8300х1800х3000 8300х2000х3000

Ширина полотна, мм 700 ~ 1250 Используемые материалы

Диаметр роля размотки, макс, мм 800
OPP 18 ~ 60 мкм
CPP 20 ~ 60 мкм

BOPP 18 ~ 60 мкм
ПЭТ 12 ~ 40 мкм
ПВХ 20 ~ 75 мкм

Нейлоновая пленка 15 ~ 60 мкм
Бумага 30 ~ 80 г/см2

И другие…

Точность контроля натяжения , кг ± 0,5

Точность равнения полотна EPC, мм ± 1 

Врлы намотки/размотки, мм 76

Длина окружности клеенаносящего вала, мм 1250

Диаметр роля намотки, мм 1000

Основные технические характеристики:
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12 Высокоскоростные одноточечные фальцевально-склеивающие линии

13 Высокоскоростные трехточечные фальцевально-склеивающие линии

  

  

ФАЛЬЦЕВАЛЬНО-СКЛЕИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Машины применяются для складывания и склейки прямоугольных картонных коробок в автоматическом режиме. Машины 
данной серии представляют собой упрощенную конструкцию и предназначены для склейки коробок стандартного типа с одним 
продольным клапаном. Подача заготовок, продольная фальцовка, прохождение через прессовально-сушильный конвейер осу-
ществляются в автоматическом режиме. Фрикционный самонаклад с нижней подачей листов позволяет загружать заготовки 
без остановки машины. В машинах используется любой тип холодного клея (в основном ПВА).

Машина идеально подходит для склейки коробок, как со стандартным 
продольным клапаном, так и с самосборным дном (3 точки склейки). 
Машина оборудована системой автозадержки работы двигателя и сек-
цией префолдинга. Позволяет работать в высокоскоростном режиме. В 
машинах используется любой тип холодного клея (в основном ПВА).

Модель SHH-600 SHH-800 YZHH-600 YZHH-800

Наличие префолдинга нет нет есть есть

Рабочий формат заготовки, мм
макс 600х700 макс 800х700 макс 600х700 макс 800х700

мин 130х100 мин 130х100 мин 130х100 мин 130х100

С мин, мм 10 10 10 10

D мин, мм 70 70 70 70

Материал заготовки, г/м2 220-600 220-600 220-600 220-600

Скорость, м/мин до 200 до 200 до 200 до 200

Модель GDHH-900

Плотность картона, г/м2 200-800

Макс. скорость машины, м/мин. 280

Подача автоматическая и непрерывная

Углы сложения Сложение 1 и 3 - 180° и 135°

Сложение 2 и 4 - 180°

Мощность, кВт 7,5

Габариты машины, мм 12000х1500х1400

Основные технические характеристики, мм:

Тип коробки A max A min B max B min C min D min F min

по 1-ой точке склейки 700 110 900 110 8 70 51

по 3-м точкам склейки 700 160 870 180 9 90 85
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15 Полуавтоматическая фальцевально-склеивающая линия

14 Компактная одноточечная фальцевально-склеивающая машина ZH-500  

  

ФАЛЬЦЕВАЛЬНО-СКЛЕИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Мини-автоматическая фальцевально-склеивающая маши-
на ZH-500 - это новейший экономичный и гибкий тип фаль-
цевально-склеивающей машины небольшого размера. При 
малых габаритах она полностью функциональна: с автопо-
дачей, автоматической склейкой, складыванием, подсчетом 
готовых изделий и другими функциями.

Фальцесклейка одновременно подает две независимые части 
коробки, склеивает их между собой и наносит клей на боковой 
клапан. Склеенная коробка попадает к оператору, который 
формирует готовую коробку и отправляет ее на сушильный 
конвейер.

Основные технические характеристики:

Модель ZH-500

Материал, г/м2 Картон 210-500

Фальцовка Сложение с обеих сторон

Скорость, м/мин Регулируемая 0-150

Подача Автоматическая непрерывная подача

Тип клея Холодный клей

Электропитание, В, кВт 220, 1.5

Вес оборудования, кг 400

Габариты, мм 2600х660х1112

Диапазон счета 0-999999 № с дозирующим устройством

A
A Max 300 мм

A Min 65 мм

B
B Max 250 мм

B Min 60 мм

C
C Max 150 мм

C Min 30 мм

Модель JAB-2300

Макс. размер заготовки, мм 1150х950

Мин. размер заготовки, мм 420х300

Скорость подачи, м/мин. до 70

Мощность, кВт 9

Габаритные размеры, мм 2900х3000х1420

Основные технические характеристики:
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16 Фальцевально-склеивающая линия ZH-GD серии SL.   

1-точечная склейка, мм 2-х точечная склейка, мм
ZH-GD-
800SL

ZH-GD-
1100SL

A
MAX 800 1100

MIN 120 120

B
MAX 700 1000

MIN 100 100

C
MAX 390 390

MIN 60 60

F
MAX 30 30

MIN 8 8

ZH-GD-
800SL

ZH-GD-
1100SL

A
MAX 700 1000

MIN 90 90

B
MAX 800 1000

MIN 90 90

C
MAX 600 900

MIN 90 90

F
MAX 30 30

MIN 15 15

3-х точечная склейка, мм 4-х точечная склейка, мм
ZH-GD-
800SL

ZH-GD-
1100SL

A
MAX 700 1000

MIN 180 180

B
MAX 800 1100

MIN 100 100

C
MAX 245 245

MIN 90 90

F
MAX 30 30

MIN 10 10

ZH-GD-
800SL

ZH-GD-
1100SL

A
MAX 700 1000

MIN 150 150

B
MAX 800 800

MIN 150 150

C
MAX 120 120

MIN 25 25

6-ти точечная склейка, мм
ZH-GD800SL ZH-GD1100SL

A
MAX 700 1000

MIN 250 250

B
MAX 800 800

MIN 150 150

C
MAX 120 120

MIN 25 25

ФАЛЬЦЕВАЛЬНО-СКЛЕИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Данная машина идеально подходит для склейки коробок со 
стандартным продольным клапаном, с самосборным дном 
(3 точки склейки) и с коробками с 4-я и 6-ю точками склейки. 
Позволяет работать в высокоскоростном режиме.

Размер коробок: см. чертежи

Материал:  Картон 200-800 г/м2, D, E.F.G 
(гофрокартон)

Макс. скорость (мех), м/мин 400

Основные технические характеристики:
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19 Станок для склейки пластиковых коробок

18 Фальцевально-склеивающая линия для пластиковых коробок

17 Фальцевально-склеивающая линия GK-1800

  

  

  

ФАЛЬЦЕВАЛЬНО-СКЛЕИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Данная машина идеально подходит для склейки коробок со стандартным продольным клапаном, с самосборным дном (3 точки 
склейки) и с коробками с 4-я и 6-ю точками склейки. Позволяет работать в высокоскоростном режиме.

Полностью автоматическая фальцевально-склеивающая линия для пластиковых коробок позволяет работать с такими мате-
риалами как ПВХ, ПЭТ, ПП, выполняю склеивание продольного клапана. 
В зависимости от материала заготовок в машине используются различные методы нанесения клея:
- игольчатое нанесение для ПВХ и ПЭТ;
- нанесение пистолетом для ПЭТ;
- система нанесения PUR-клея для ПЭТ, ПВХ и ПП

Оборудование позволяет 
формировать и склеивать 
квадратные коробки из 
ПВХ за один цикл. Нанесе-
ние УФ-клея – иглой, что 
позволяет обеспечить про-
зрачность материала. Все 
четыре угла склеиваются 
одновременно. Каждый вид 
и размер коробки требует 
индивидуального штампа. 
Станок оснащен PLC.

Общие данные:

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

*фактическая производительность зависит от материала и используемого клея 
(если заготовки слипаются друг с другом, возможна ручная подача материала 
по одному листу)

Модель AP-3

Макс. размер коробки, мм 400х400х80

Мин. размер коробки, мм 130х130х20

Толщина материала, мм 0,12-0,6

Производительность, шт/ч. 200-250

Мощность, кВт 0,8

Габариты, мм 1380х1380х1850

Модель AP-600

Макс. ширина развертки заготовки, мм 70х580

Материалы ПВХ, ПЭТ, ПП

Толщина материала, мм 0,18-0,5

Производительность, шт./ч 3000-7000*

Мощность, кВт около 7

Вес, кг 1500

Габаритные размеры, мм 5630х1550х1170

Материал: • Картон 210-800g 
• гофрокартон профиля A/B/E

Макс. линейная скорость, м/мин 280

Способ подачи автоматическая непрерывная подача

Фальцовка 1 и 3 фальц - 130° и 180°

Питание, В/Гц, ф 380/50, 3

Общая мощность, кВт 35

Общий вес, Т 15
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20 Автоматическая фальцевально-склеивающая линия AFG-2400

21 Автоматическая фальцевально-склеивающая линия SQ-2800

22 Обвязчик стреппинг лентой

  

  

  

ФАЛЬЦЕВАЛЬНО-СКЛЕИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Основные технические характеристики:

Линия предназначена для автоматической склейки коробок 
из гофрокартона.  Машина состоит из узлов подачи картона, 
склеивания, фальцевания, подсчета, укладки (штабелирова-
ния), и вывода.
Скорость работы регулируется частотным преобразователем, 
машина проста в обращении. Процессы фальцевания, под-
счета, укладывания в стопу и вывода автоматизированы.

Комплектация:
- PLC-контроллер;
- дисплей touch screen,
- настройка линии в режиме non-stop;
- отсчет количества заготовок,
- укладка готовой продукции (штабелирование)
- формирование пачек

Линия предназначена для автоматической склейки стандарт-
ных четырех клапанных коробок из гофрокартона. 
Линия состоит из узла подачи, узла фальцсклейки и узла при-
емки. Линия оснащена PLC контроллером с дисплеем «touch 
screen» (ввод параметров через нажатие на дисплей). 
Изменение параметров работы машины без остановки. 
Настройка скорости работы линии.
Есть отсчет количества заготовок, формирование пачек, ров-
ное складывание готовой продукции.
Максимальная скорость 150 м/мин., средняя рабочая ско-
рость 120м/мин.

Общая потребляемая мощность 
автоматической линии обвязки 3 кВт.

Питание 3 фазы, 5 проводов AC380V (1 + 10%), 50 Гц.

Поворотный стол (L2210 W2050 H1350).

Рабочая скорость 10-18 упаковок / мин.

Рабочая температура  0-40 ОС,

Размер рулона обвязочной ленты Диаметр сердцевины рулона ленты 200-210 мм  Внешний 
диаметр 400-450 мм Ширина рулона ленты 175-190 мм.

Метод склеивания Термическое склеивание.

Способ склеивания Склеивание снизу, поверхность склеивания ≥ 90%, 

Давление сцепления 0-45 кг.

Скорость конвейера 0-50 м / мин.

A Max. 700 Габариты (с обвязчиком) 17500*4100

A Min. 100 Механическая скорость 150 м/мин

B Max. 2800 Рабочая скорость 100-130 м/мин

B Min. 550 Максимальный формат подачи 1200×2800

C Max. 1000 Минимальный формат подачи 220×500

C Min. 200 Скорость фальцовки 80-90 шт/мин

D Max. 1200 Общая мощность 21 кВт

D Min. 220

Модель AFG-2400

Макс. размер листа, мм 1200х2400

Мин. размер листа, мм 300х900

Мощность, кВт 12

Скорость машины, м/мин. 120

Толщина гофрокартона, мм 2-8 (3-5 слоев)

Габаритные размеры, мм 12500х3200х1600
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23 Ручные кашировальные машины

24 Кашировальная машина «картон+картон»

25 Полуавтоматические кашировальные машины

  

  

  

КАШИРОВАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Комплект оборудования для «ручного» каширования. Ширина 
750 мм, 1000 мм и 1300 мм. Клеемазательная машина серии JS 
предназначена для нанесения клея на листовые материалы. 
Оператор вручную подает листы, клей наносится из емкости 
валковой системой, обеспечивающей равномерное нанесе-
ние. Другой оператор принимает листы, вручную накладыва-
ет лайнер и передает их на припрессовочную машину серии 
YP, где происходит окончательная припрессовка.

Полуавтоматическая машина предназначена для склейки 
листов картона. Подача листов осуществляется в ручном 
режиме операторами с двух сторон машины. На один лист 
снизу наносится клей, после чего листы совмещаются и 
спрессовываются. Скашированные листы выводятся на при-
емный стол.

Серия ТМ-E (TMB-F) – полуавтоматические машины с ручным накладом верхнего листа (лайнера), ориентированы на выпуск 
небольших и средних тиражей продукции. Принцип работы: 
Верхний лист укладывается на передний выравниватель вручную. Нижний лист подается с помощью электромагнитного зажим-
ного устройства автоматически; на него наносится слой клея и он совмещается с верхним листом на выравнивателе. Затем они 

прикатываются вместе сдваива-
ющими и прижимными валика-
ми и попадают в прессовочный 
узел.

Требования к бумаге:

Верхний лист (лайнер): 
бумага, картон от 200 гр/кв.м.

Нижний лист (основа): 
картон от 350 гр/кв.м., гофрокар-
тон профиля А, В, С, D, Е

Модель ТМВ-1000 ТМВ-1300 ТМВ-1450

Макс. размер листа, мм 1000х1100 1300х1100 1450х1100

Мин. размер листа, мм 320х450

Мех. скорость, м/мин. до 90

Производительность, лист/час 1500-2000

Мощность, кВт 7

Габаритные размеры, мм 6970х1570х1500 6970х1870х1500 6970х2070х1500

Модель RFJX-1000 RFJX-1100

Макс. размер картона, мм 600х930 720х1050

Макс. скорость, лист/мин 40 40

Плотность материала, гр/м2 160-450 160-450

Мощность, кВт 2,2 2,2

Габариты, мм 2000х1300х1380 2100х1700х1500

Вес машины, кг 1700 2300

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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26 Автоматические кашировальные машины

27 Кашировка картонно-навивных барабанов

28 Станок для закатки донышек картонно-навивных барабанов

  

  

  

КАШИРОВАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Кашировальные машины предназначены для приклеивания отпечатанного верхнего листа  листа (лайнера) на основу из кар-
тона или гофрокартона. Предлагаемые нами модели оснащены полностью автоматической подачей верхнего и нижнего листа. 
Отличительными особенностями данного оборудования являются:

Машина применяется для нанесения этикеток на банки для чая, 
конфет, футляров для вина, других упаковочных туб. Машина 
наносит на тубы ламинированные или не ламинированные эти-
кетки с помощью термоклея. Термоклей быстро остывает, этикет-
ки приклеиваются без швов и аккуратно облегают тубу. Машина 
оснащена PLC контроллером, регулятором температуры. Для 
удобства работы машина оснащена двумя устройствами пода-
чи клея - центральным и боковым.  Наличие автоматического 
устройства разгрузки способствует высокой производительности 
машины.

Машина позволяет выполнять внутреннюю завальцовку, внешнюю завальцовку краев туб и 
закрывание бумажными, пластиковыми, жестяными крышками. Машина подходит для туб самых 
разных типоразмеров и для заказов небольшими тиражами. Оснащена PLC контроллером с тек-
стовым дисплеем.

- Полностью автоматическая система управления. Неболь-
шая потребляемая мощность, легкость в управлении.
- Пневматический самонаклад верхнего листа.
- Подача основы осуществляется при помощи вакуумных 
ремней.
- Вместо традиционных цепных используются привода на 
основе высококачественных зубчатых ремней, благодаря 
чему достигается низкий уровень шума и хорошая точность 
склеивания.

- Высокоточная настройка совмещения листов при работе на 
высокой скорости в режиме non-stop.
- Автоматическая система циркуляции клея, исключающая 
потери. Использование специального клеенаносящего  вала с 
нанесенной гравировкой и система точной настройки толщи-
ны наносимого клея, позволяют получать высокое качество 
клеевого покрытия.

Требования к бумаге:
Верхний лист (лайнер): бумага, картон 180-800 гр/кв.м.
Нижний лист (основа): картон 300-800 гр/кв.м.,
двух-, трех-, пятислойный гофрокартон профиля A, B, C, D, E толщи-
ной до 10 мм

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Диаметр тубы, мм 40-400

Высота тубы, мм 20-500

Производительность, шт./мин до 30

Мощность двигателя, кВт 1,5

Вес машины, кг 750

Диаметр туб, мм 32-200 32-200

Ширина лайнера, мм 60-500 60-650

Плотность материала, г/м2 80-200 80-200

Производительность, м/мин 40 40

Мощность нагрева, кВт 3,0 3,2

Вес машины, кг 370 450

Модель QBZ-1300 FMZ-1450 FMZ-1650

Макс. размер листа, мм 1300х1100 1450х1100 1650х1650

Мин. размер листа, мм 350х350 400х600 400[600

Мех. скорость, лист/час до 6000 до 8000 до 8000

Мощность, кВт 12,6 15 22

Вес машины, кг 6500 6200 6500
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30 Линия для изготовления двухслойного гофрокартона серии SP

29 Гофроагрегат для 2-слойного гофрокартона QWJ-1300

31 Электрический гофропресс с кассетной сменой гофровала серии CSF-1600  

  

  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

В настоящее время, в условиях все более возрастающих требований к качеству производимой упаковки и срокам, очень важно 
иметь не только подходящее оборудование, но и возможность оперативно обеспечить выполнение всего технологического 
цикла силами своего собственного производства.
Предлагаемые нами машины серии QWJ предназначены для производства 2 слойного гофрокартона (открытая волна). Агре-
гаты этой серии оснащены электрическим нагревом валов, компактны и просты в эксплуатации.

Агрегат состоит из следующих модулей:
• модуль размотки ролей
• гофропресс (электрический нагрев, прижим  - пальцы)
• модуль разрезки на листы (с возможностью продольной 
резки)
• вал намотки в рулон

Компания БРОНКО предлагает скоростные линии для производства 2х-слойного 
гофрокартона. В зависимости от выбранной комплектации агрегаты могут быть с 
паровым, электрическим или масляным нагревом профильных валов, работать 
со скоростью до 60 м/мин, обеспечивая производительность до 5760 м2/час.

• Высокая стабильность канавок в условиях высокой скорости.
• Гофрированная бумага прессуется к среднему гофро-валу, 
чтобы сформировать зону отрицательного давления на 180 
°С, а затем, пропускается через вакуумную секцию для сушки 
с помощью вентилятора.
• Ширина прессующего паза нижнего гофро-вала не пре-
вышает 2 мм, что позволяет уменьшить отметку полосы на 
одностороннем гофрированном картоне.
• Передающая часть использует универсальную трансмис-
сию стабилизирующую  вибрацию, что обеспечивает высокую 
износостойкость оборудования, передача более стабильная 
и более надежная.
• Эта машина использует автоматическую циркуляцию клея.
• Поверхность клеевого вала с перекрестной сеткой и с хро-
мированным покрытием
• Рабочая ширина 1600 мм
• Тип нагрева – электрический
• Рабочая скорость до 50 м/мин.

Технические данные QWJ-1300

Рабочая ширина, мм 1300

Скорость, м/мин до 20

Способ нагрева валов Электрический

Тип модуля резки ротационный

Габариты, мм 6000 х 2500 х 1700

Масса, кг 3500

Технические параметры SP-1400 SP-1600

Макс. Скорость, м/мин 30 60

Ширина полотна, мм 1400 1600

Мощность, кВт 90 100

Основные технические характеристики:
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33 Масляный гофропресс SF-280S

32 Паровой гофропресс с кассетной сменой гофровала серии SF-320E  

  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

Основные параметры:
• расчетная скорость - 150 м/мин;
• эффективная ширина - 1600 мм;
• используется  конструкция с отри-
цательным давлением, низкие поте-
ри тепла, помогает основной бумаге 
прижиматься равномерно и близко к 
поверхности гофрированного вала, 
улучшает формование гофрирован-
ного картона, равномерное давле-
ние, верхняя часть гофрированного 
картона склеивается равномерно и 
лучше;
• быстрая смена валов - 10 минут, 
группа гофрированных валов распо-
ложена на приводной кассете с мото-
ризированным приводом. Загрузка в 
станок и стыковка с основной частью 
требует всего одного нажатия кнопки;
• гофрированный вал и прижимной 

• Расчетная скорость: 80 м/мин.
• Рабочая скорость: 60 м/мин.
• Тип нагрева: Масляный.
• Приводной вал с регулировкой скорости.
• Гофро-вал из стали.
• Рабочая ширина: 1600 мм
• Диаметр гофрированного вала: 280 мм, материал: 48CrMo.
• Возможные профили: A, B, C, E и т. д.
• Регулировка скорости с принудительной передачей допуска-
ет низкий уровень шума, малый карданный вал с отдельным 
источником питания.
• Подъем нижнего уровня верхнего гофрирующего вала, при-
жимного вала и клеенаносящего валика с пневматическим 
управлением.
• Гофро-вал и прижимной вал использует высокотемператур-
ную смазку.
• Автоматическая циркуляция клея.
• Клеенаносящий узел может быть независимым от основного 
узла. Применяется управление основного двигателя с преоб-
разованием частоты.

вал используют систему управления подушками безопасно-
сти с высокой стабильностью;
• регулятор объема клея с электрической регулировкой, элек-
трическое устройство с резиновой перегородкой, система 
клея может работать независимо при остановке двигателя, 
предотвращая исчерпание клея;

• подвижный клеевой блок удобно чистить и обслуживать;
• простая система управления операциями, интерфейс управ-
ления с цветным сенсорным экраном, отображение рабоче-
го состояния, выбор функций, индикация неисправностей, 
настройки параметров и т. д.; 
• встроенная система кондиционирования с пропорциональ-
ным распылителем, регулировка температуры и влажности 
гильзы;
• основные, прижимные гофрированные и прижимные роли-
ковые подшипники используются в высокотемпературной кон-
систентной смазке для обеспечения бесперебойной работы 
подшипников;
• давление воздуха:  0,4—0,9 МПа;
• гофрированный профиль: тип UV или UVV;
• направление работы - влево или вправо (определяется в 
зависимости от объекта заказчика);
• диапазон температур - 160—200 ОС;
• давление пара - 0,8—1,3 МПа;
• мощность двигателя основного частотного привода - 30 кВт;
• мощность вакуумного двигателя - 15кВт;
• мощность линейного привода редуктора клея - 30 Вт;
• мощность электродвигателя клеевого зазора - 200 Вт * 2;
• мощность двигателя клеевого насоса - 2,2 кВт;
• мощность двигателя частоты клея - 3,7 кВт;
• питание 380В/50Гц.
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34 Линии для производства 3-, 5- и 7- слойного микро и гофрокартона (гофроагрегаты)   

37 Модуль предварительного нагрева бумаги/картона

35 Раскаты

36 Автоматический соединительный узел (автосплисер)

Рабочая ширина бобины, мм 1400-2200

Максимальный диаметр бобины на раскате, мм 1500

Минимальный диаметр бобины на раскате, мм 350

Максимальный вес бобины, кг 3000

Основные технические характеристики:

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

Комплектация линий может быть изменена исходя из требо-
ваний заказчика. В данном разделе указаны не все возмож-
ные варианты модулей.

- в комплекте - тормозное устройство для остановки враще-
ния валов;
- диаметр нагревательных валов от 380 до 1000 мм (реко-
мендуется выбрать в зависимости от скорости и работы 
гофроагрегата);
- рабочая ширина 1300-2500 мм;
- в зависимости от слойности гофрокартона можно строить 
двух-, трех- и четырехэтажные нагреватели.

- соединение полотен с двух рулонов осуществляется автома-
тически без остановки гофроагрегата;
- линейная скорость до 150 м/мин;
- минимальная ширина 1200 мм.

Особенности конструкции:
- Симметричная конструкция 
модуля позволяет одновремен-
но устанавливать две боби-
ны для непрерывной работы 
оборудования.
- Электромеханический привод 
подъема/опускания бобины.
- Устройство зажима/освобожде-
ния бобины с электромеханиче-
ским приводом, позволяющее 
выполнять центровку.
- Процесс регулирования натяже-
ния и растяжения разматываемого полотна осуществляется 
ручными колодочными тормозами. Опционально устанавли-
ваются пневматические тормоза.
- Защитное устройство предохраняет электроприводы модуля 
от повреждений.
- Управление раскатом происходит с отдельного пульта.

Особенности конструкции:
- Симметричная конструкция модуля 
позволяет одновременно устанавли-
вать две бобины для непрерывной 
работы оборудования.
- Гидравлический привод подъема/
опускания бобины.
- Устройство зажима/освобождения 
бобины с электромеханическим при-
водом и защитным механизмом от 
перегрузки, позволяющее выполнять 
центровку. Опционально устанав-
ливается гидравлический привод 

зажимных конусов.
- Контроль натяжения и растяжения разматываемого полот-
на производится при помощи пневматических дисковых тор-
мозов. Опционально можно установить электромагнитные 
порошковые тормоза.
- Управление модулем производится с отдельного пульта.

Электромеханический раскат для бобин Гидравлический двухбобинный раскат для бобин

Рабочая ширина бобины, мм 1400-2200

Максимальный диаметр бобины на раскате, мм 1500

Минимальный диаметр бобины на раскате, мм 350

Максимальный вес бобины, кг 1500

Общая мощность, кВт 3,7

Основные технические характеристики:
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34 Линии для производства 3-, 5- и 7- слойного микро и гофрокартона (гофроагрегаты)   

Макс. производительность, м/мин 200
Рабочая ширина полотна, мм 400-2200
Диаметр клеенаносящего вала, мм 268
Диаметр клеевого дозирующего 
цилиндра, мм 168

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

Гофропресс вакуумный Гофропресс карданный вакуумный

38 Гофропресс

39 Накопительный мост

40 Клеепромазочный модуль

Особенности конструкции:
- Система проводки полотна с 
вакуумным присосом исключает 
возникновение деформации гофры 
и обеспечивает получение двух-
слойного гофрокартона высокого 
качества.
- Гофровалы диаметром 308 мм 
изготовлены из легированной ста-
ли (48СгМ). Методом термической 
обработки удалось достичь твер-
дости рифов гофровалов равной 
HRC 55-60, что существенно повы-
сило их износостойкость и долговечность.
- Автоматическая циркуляционная система обеспечивает 
непрерывное поступление свежего клея и предотвращает 
выпадение клеевого осадка.
- Поверхность клеенаносящего вала диаметром 265 мм име-
ет рифленую сетчатую структуру и защитное хромирован-
ное покрытие. Площадь подачи клея регулируется вручную. 
Опционально эта функция может быть автоматизирована.
- Перемещение клеенаносящего валика в рабочую зону, а 
также склеивание и формирование гофрополотна происходит 
при помощи пневмоприводов.
- Регулировка зазора между дозирующим клеевым цилиндром 
и клеенаносящим валиком производится автоматически.

Рабочая ширина полотна, мм 1400-2200

Максимальная скорость, м/мин 60

Тип нагрева паровой, электрический, масленый

Мощность главного двигателя, кВт 20

Особенности конструкции:
- Вакуумная система проводки, 
реализованная в данном модуле, 
позволяет исключить деформиро-
вание гофрополотна.
- Главный силовой привод установ-
лен в отдельной секции и соединен 
с гофропрессом при помощи кар-
данной передачи, что обеспечивает 
стабильную работу оборудования.
- Гофровалы диаметром 360 мм 
изготовлены из специальной леги-
рованной стали. Поверхность гоф-

ровалов подвергается термической обработке, в результате 
чего твердость рифов составила HRC 55-60.
- Автоматическая циркуляционная система обеспечивает 
непрерывную по дачу свежего клея и предотвращает выпа-
дение клеевого осадка. Количество подаваемого клея регули-
руется автоматически. Опционально устанавливается цифро-
вой датчик для контроля толщины клеевого слоя.
- Клеевой узел легко вынимается из рабочей зоны, что обе-
спечивает его удобное обслуживание.
- Перемещение клеенаносящего валика, а также фор-
мирование гофрополотна осуществляется при помощи 
пневмоприводов.
- Управление модулем	

Рабочая ширина полотна, мм 1400-2200

Максимальная производительность, м/мин 200

Тип нагрева паровой

Мощность главного двигателя, кВт 30

Основные технические характеристики: Основные технические характеристики:

Особенности конструкции:
- Главные несущие конструкции выполнены из железа дву-
таврового профиля. Вспомогательные и опорные конструкции 
изготовлены из стальных листов и швеллерного железа.
- Проводку полотна обеспечивает подъемная система, при-
вод которой реализован непосредственно от главного двига-
теля гофропресса, что обеспечивает их синхронизированную 
работу.

- Осевые перемещения полотна при прохождении по накопи-
тельному мосту корректируются электроприводом.
- Безопасная работа операторов обеспечивается защитными 
ограждениями.
- Дополнительно могут быть установлены поручни-огражде-
ния и приставная лестница.
- Поддержание постоянного натяжения полотна обеспечивает 
трехваликовый механизм натяжения.

Особенности конструкции:
Модуль производится одинарной, двойной и тройной структуры для изготовления трех-
, пяти- и семи - слойного гофрокартона. Высокоточная гравированная поверхность кле-
енаносящих валов гарантирует равномерное нанесение клеевого слоя по всей площа-
ди полотна. Автоматическая циркуляционная система обеспечивает равномерную и 
постоянную подачу клея, тем самым эффективно контролируя его уровень в клеевой 
ванне и предотвращая выпадение осадка. Устройство подогрева исключает возмож-
ность загустения клея и обеспечивает сохранность его рабочих свойств. Поверхно-
сти дозирующего клеевого цилиндра, клеенаносящего валика и прижимного цилиндра 
имеют защитное хромированное покрытие. Перемещение прижимного цилиндра про-
исходит при помощи пнемопривода. Регулировка зазора между дозирующим клеевым 
цилиндром и клеенаносящим валиком производится при помощи электропривода. 
Привод модуля производится от главного двигателя сушильно-охлаждающего стола. 
Опционально может быть установлен индивидуальный привод. Стандартно на маши-
ну устанавливаются ротационная система прижима полотна. В этом случае произво-
дительность модуля составляет 150 м/мин. Опционально поставляется система при-
жимных планок, которые делают поверхность гофрополотна более плоской и ровной. 
Соответственно, производительность модуля в этом случае достигает 200 м/мин. По 
желанию покупателя машина оснащается системой смазки в виде «масляного душа», 
а также системой управления на базе PLC и цифровым дисплеем с отображением всех 
рабочих параметров.
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34 Линии для производства 3-, 5- и 7- слойного микро и гофрокартона (гофроагрегаты)   

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

Особенности конструкции:
- Сушильные плиты изготовлены из стальных отполирован-
ных пластин и имеют следующие размеры (ШхВ), мм: 600x1 
10. Стандартное количество сушильных плит, устанавливае-
мых на модуль: 12, 14, 16, 18 или 21.
- Нагрев плит происходит при помощи пара. Сушильные пли-
ты разделены на три секции. Температура в каждой секции 
регулируется индивидуально. Опционально устанавливается 
датчик температуры.
- В состав модуля входит главная приводная секция. Валы 
секции покрыты специальной износостойкой рифленой рези-
ной с рисунком в виде «елки», что обеспечивает плавное и 
ровное прохождение хлопчатобумажных полотен.
- Натяжение верхнего полотна контролируется двумя устрой-
ствами: одно регулируется вручную, другое - при помощи 
пневмоцилиндра. Натяжение нижнего полотна корректирует-
ся вручную
- Корректировка перекоса обеих лент производится вручную. 

Максимальная производительность, м/мин  250

Рабочая ширина полотна, мм 1400-2500

42 Модуль продольной резки

Особенности конструкции:
• Управление модулем производится при помощи компьютера.
• Тонкие дисковые ножи толщиной 1 мм позволяют получать 
точный и чистый рез на самых высоких скоростях работы. 
В стандартную комплектацию входят 5 режущих ножей и 8 
рилевочных ножей.
• Автоматическое устройство заточки, смазки и охлаждения 
ножей всегда поддерживает режущую кромку в рабочем 
состоянии.
• Смена заказов происходит в автоматическом режиме на 
максимальных скоростях работы, что существенно повышает 
эффективность производства. Память компьютера рассчита-
на на сохранение до 99 различных параметров заказов.
• Установка ножей в рабочее положение и смена параметров 
заказа происходит одновременно, что существенно сокраща-
ет время на переналадку машины.
• Позиционирование ножей происходит при помощи серво-
двигателей, что позволяет быстро и с высокой точностью 
изменять их положение.
• В модуле предусмотрено устройство автоматической кор-
рекции осевых отклонений полотна.
• Настройка положения рилевочных ножей происходит 
автоматически.
• Перемещение головок режущих ножей происходит при 
помощи пары винт/гайка. Опционально устанавливается при-
вод при помощи без зазорной шариковой винтовой втулки, 
обеспечивающей высочайшую точность позиционирования 
головок.
• Устройство автоматического удаления отходов настраивает-
ся автоматически.
• В движение модуль приводится индивидуальным редуктор-
ным электродвигателем.
• Электронная система контроля и управления обеспечивает 
синхронную работу машины с остальными модулями линии.

Максимальная производительность, м/мин 200

Рабочая ширина, мм 1400-2500

Мин. расстояние между режущими ножами, мм 140

Мин. расстояние между рилевочными ножами, мм 70

Опционально верхнее полотно снабжается автоматическим 
устройством коррекции перекоса.
- В зависимости от пожеланий покупателя модуль комплекту-
ется либо прижимными роликами, либо специальными при-
жимными планками.
- Регулировка высоты подъема прижимных валиков (прижим-
ных планок) производится либо при помощи электроприво-
дов, либо при помощи гидроприводов.
- Главный приводной двигатель модуля может также приво-
дить в движение и последующую секцию продольной резки.

41 Сушильно-охлаждающий стол

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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34 Линии для производства 3-, 5- и 7- слойного микро и гофрокартона (гофроагрегаты)   

43 Модуль поперечной резки

44 Компьютеризированный модуль поперечной резки

45 Листоукладчик

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРОКАРТОНА

Основные технические характеристики:

- одинарный поперечный нож;
- обрезание полотна осуществляется вращающимся верхним (ротационным) и статическим нижним (опционно - нижним рота-
ционным) ножом;
- использование винтовых ножей снижает нагрузку, смягчает удар, снижает шум;
- имеется отдельный силовой привод, электромагнитная муфта, тормозное устройство;
- в зависимости от модели, модуль может автоматически, в соответствии со скоростью работы линии отрезать заготовки нуж-
ной длины и удалять отходы;
- в зависимости от модели, возможно использование системы управления РLС в комплексе с компьютером, поперечного ножа 
и распределителем давления;
- рабочая ширина 1400 - 2200 мм;
- скорость: в зависимости от модели 75 - 120 м/мин.

Особенности конструкции:
- Стандартно модуль изготавливается с одноступенчатой 
резкой.
Опционально производится двухступенчатая машина.
- Разрезание гофрополотна по принципу «ножничного реза» 
на листы
заданного формата производится вращающимися валами. 
Опционально на
модуль устанавливаются спиралевидные ножи, обеспечива-
ющие наиболее
высокую точность реза.
- Прецизионно изготовленные и высокоточно отрегулирован-
ные шестерни
гарантируют получение стабильно качественного реза.
- Машина имеет индивидуальный привод. Компьютерная 
система контроля
и управления синхронизирует скорость работы модуля со ско-
ростью всей
линии.
- С целью облегчения работы модуль снабжен современным 
дружественным интерфейсом.
- Вывод готовых листов гофрокартона контролируется одним 
центральным колесом. Опционально устанавливается 
вакуумная листовыводящая система.
- Память компьютера рассчитана на сохранение до 99 раз-
личных заказов. Смена заданий производится в автоматиче-
ском режиме.

Особенности конструкции:
- Удлиненный выводной стол.
- Автоматическое сталкивание листов.
- Автоматический боковой вывод.
- Сдвоенная конструкция бокового выводно-
го стола.

Максимальная скорость, м/мин 200

Рабочая ширина полотна, мм 1400-2200

Длина отрезаемой заготовки, мм 500-9999

Точность реза, мм  ±1

Максимальная производительность, м/мин 150

Максимальная длина листов, мм 3100

Максимальная высота стапеля, мм 250

Рабочая ширина полотна, мм 1400-2200

Основные технические характеристики:
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46 Автоматическая просекально-рилевочная (слоттер) и высекально-рилевочная (ротор) машина с флексопечатью  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

Серия ZYKM

Основным оборудованием для производства заготовок коробов из листов 3-, 5- и 7- слойного гофрокартона является автома-
тический принтер-слоттер секционного построения, модель ZYKМ. Печать осуществляется флексографским способом (печать 
с помощью гибких полимерных форм, наклеенных на вращающийся барабан).
С помощью этого оборудования автоматически выполняются следующие операции: запечатывание заготовки (до 5 красочных 
секций), рилевка, просечка, вырубка углов и отверстий, высечка. Конструкция машины позволяет потребителю выбирать вари-
анты отдельных модулей в зависимости от особенностей производства. Секции станка устанавливаются на рельсах и соединя-
ются между собой при помощи пневматических замков.

ZYKM I ZYKM II ZYKM III ZYKM IV

Подача листов Автоматическая подача толкателем с помощью вакуумного прижима

Настройка по ширине Вручную Электрическая, с пульта 
управления

Электрическая, с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическая, с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Настройка по длине Вручную Электрическая, с пульта 
управления

Электрическая, с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическая, с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Настройка на толщину листа Вручную с помощью 
червячной передачи

Вручную с помощью 
червячной передачи

Вручную с помощью 
червячной передачи

Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Продольная приводка 
(фазировка) печатных 
валов, слоттинговых ножей 
и вырубного вала 

Электрическая с пульта 
управления с индикацией на 

дисковой шкале.
Электрическая с цифровой 

индикацией
Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Поперечная (осевая) 
приводка печатных валов Вручную Вручную

Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Настройка слоттинговых 
ножей на высоту коробки 

Ручная, с помощью 
механизма одновременного 

изменения угла ножей
Электрическая с пульта 

управления
Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическая с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Осевое перемещение 
слоттинговых ножей. Вручную Электрическое с пульта 

управления
Электрическое с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Электрическое с цифровой 
индикацией и цифровым 

контролем

Привод вариатор инвертор инвертор инвертор

Точность обработки главных 
шестеренок Средняя Высокая Высокая Высокая

Материал шестеренок Сталь 45 Сталь 20CrMnTi Сталь 20CrMnTi Сталь 20CrMnTi

Твердость поверхности 
шестеренок 40-50HRC 58-62HRC 58-62HRC 58-62HRC

Устройство удаления пыли Нет Есть Есть Есть

Тормозная система 
Независимый 

электромагнитный тормоз на 
каждой секции

Независимый 
электромагнитный тормоз на 

каждой секции

Независимый 
электромагнитный тормоз на 

каждой секции

Независимый 
электромагнитный тормоз на 

каждой секции

Подъём/опускание листов 
на подаче 

Пневматический, с пульта 
управления

Пневматический, 
с автоматическим 

управлением

Пневматический, 
с автоматическим 

управлением

Пневматический, 
с автоматическим 

управлением

Осевое движение контрвала 
на секции вырубки во время 
работы 

Механическое Механическое Механическое Гидравлическое

Сведение/разведение 
барабанов на секции 
ротационной вырубки 

Ручное, с помощью 
червячной передачи

Ручное, с помощью 
червячной передачи Пневматическое Пневматическое

Таблица сравнения
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46 Автоматическая просекально-рилевочная (слоттер) и высекально-рилевочная (ротор) машина с флексопечатью  

48 Модуль печати47 Модуль подачи

Машина настроена таким образом, что расположение валов соответствует положению обрабатываемой заготовки (так называ-
емая нулевая точка). Есть автоматический возврат настроек в исходное положение - «нулевую точку». Автоматическая система 
впрыска смазки в шестеренчатые механизмы. Возможна поставка полностью компьютеризированной модели (ZYKM IV), где 
все настройки и контроль работы машины осуществляются компьютером.

-Автоматическая подача 
заготовок толкателем с 
регулируемым по зонам 
вакуумным прижимом.
-Толкатель изготовлен 
из легкого алюминиево-
го сплава и имеет две 
рабочие стороны для 
быстрой настройки на 
толщину материала.
- Пластиковые направля-
ющие обеспечивают низ-
кое трение подаваемого гофролиста со столом подачи.
- Возможность оснащения подачи как вакуумно-ременной 
подачей (производство Корея), так и вакуумно-роликовой 
подачей SUN (производства США).
- Моторизированная настройка формата.
- Автоматический и пошаговый режимы работы, счетчик 
листов.
- Устройство для удаления бумажной пыли.
- Обрезиненный с нарезкой верхний вал и хромированный с 
накаткой нижний.
- Удобный пульт управления.

Конструкция машины позво-
ляет потребителю выбирать 
варианты отдельных модулей 
в зависимости от особенно-
стей производства. Количе-
ство печатных секций может 
варьироваться от одной до 
пяти.
- быстрая и удобная смена 
флексоформ;
- механическая настройка 
всей секции на необходимую 
толщину гофрокартона;
- автономный привод краско-
наносящей секции при выключенном станке;
- пневмоцилиндры для опускания и подъема красконанося-
щей секции;
- устройство блокировки положения шестеренок в открытом 
положении, сохранение положения после закрытия;
- компьютерный контроль продольной приводки;
- настройка, как в режиме печати, так и в режиме приладки;
- сервопривод поперечной приводки печатного вала (10 мм);
- пневматический насос для подачи и циркуляции краски;
- система оповещения низкого уровня краски в печатной 
секции;
- электропривод перемещения секции.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

ZYKM I ZYKM II ZYKM III ZYKM IV

Оснащение машины вакуумно-
роликовой подачей (по 
переднему краю) 

- Опция Опция Опция

Оснащение керамическими 
анилоксовыми валами Опция Опция Опция Опция

Оснащение закрытыми 
ракельными красочными 
системами 

- Опция Опция Опция

Оснащение вакуумной 
передачей между секциями 
(Вакуумное отслеживание 
листов) 

- Опция Опция Опция

Оснащение слоттинговой 
секции муфтами для пробивки 
отверстий 

Опция Опция Опция Опция

Оснащение Устройством 
автоматической смывки краски - Опция Опция Опция

(продолжение табл. начало на стр. 20)

900х1600 1300х2000 1300х2500 1300х2800 1600х2400 1600х2800 1600х3200 2000х4000 

Макс. скорость, лист/
мин до 130 до 130 до 130 до 130 до 130 до 130 до 130 до 130 

Макс. размер 
заготовки, мм 900х1600 1300х2000 1300х2500 1300х2800 1600х2400 1600х2800 1600х3200 2000х4000 

Мин. размер 
заготовки, мм 230х600 350х635 350х685 350х685 400х750 400х750 400х750 460х850 

Макс. толщина 
гофрокартона, мм до 12 до 12 до 12 до 12 до 12 до 12 до 12 до 12 

Макс. площадь 
запечатки, мм 900х1500 1300х1900 1300х2400 1300х2700 1600х2300 1600х2700 1600х3100 2000х3900 

Глубина просечки, мм 250 300 300 300 360 360 360 460 

Мин. расстояние 
между просечками, 
мм 

160 160 160 160 160 160 160 160 

Толщина 
флексоклише, мм 7,2 7,2 7,2 7,2 7,2 7,2 7,2 7,2 

Основные технические характеристики:
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46 Автоматическая просекально-рилевочная (слоттер) и высекально-рилевочная (ротор) машина с флексопечатью

51 Автоматический принтер-слоттер серии GYKM (моторизированный тип)

  

  

50  Модуль ротационной высечки49 Модуль просекально-рилевочный (слоттер)

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

С помощью данного моду-
ля производится рилевка, 
просечка и вырубка углов. 
Возможна установка высеч-
ных форм для высечки 
отверстий, формирования 
«ручек». Горизонтальное 
перемещение ножей и про-
дольная приводка регули-
руются сервоприводом с 
пульта управления.
- высокое качество рилевки 
и просечки;

- механическая настройка всей секции на необходимую тол-
щину гофрокартона;
- электромеханическая настройка положений ножей слоттинга;
- зубчатые ножи просечки толщиной 7,0 мм из высокопрочной 
инструментальной стали;
- электрическая настройка положения ножей на 360 градусов, 
как в режиме печати, так и в режиме регулировки;
- электропривод перемещения модуля.

- простое крепление штанц-
формы (приводка как на печат-
ной секции);
- стальной формный вал, 
поверхность обработана и 
хромирована;
- все валы динамически 
сбалансированы;
- электропривод настрой-
ки валов на толщину 
гофрокартона;
- механизм поперечного

перемещения контрвала (40 мм) для продления срока служ-
бы бандажа;
- компьютерный контроль положения формного вала на 360 
градусов, как в режиме печати, так и в режиме настройки;
- электропривод поперечной приводки формного вала (20 мм);
- электропривод перемещения модуля.

•	 Используется управление через PLC контроллер, включая функции индикации автоматического подсчета, скорости, произ-
водства, пропуска подачи и сигналов тревоги.

•	 Все передаточные ролики изготовлены из высококачественной стали, прошедшей испытания на динамическую и статическую 
балансировку, хромирования и отполированная поверхность.

•	 Настройка фазы выполняется с помощью оригинального корейского цифрового измерителя, чтобы один раз точно установить 
текущее значение на целевое значение.

•	 Используется известная в Китае марка трансмиссионных шестерен, которые закалены и отшлифованы с твердостью 60o по 
Роквеллу.

•	 Основные подшипники из HRB.
•	 Основные электрические компоненты SCHNEIDER France и OMRON Japan.
•	 Уплотнительное кольцо без шлицевого соединения используется для уменьшения истирания центра и для сохранения точно-

сти совмещения в течение длительного времени.
•	 Автоматическое обнуление и автоматический сброс.
•	 Защита от запуска главного двигателя, главный двигатель не может запуститься, когда он не разблокирован, чтобы избежать 

ошибочной работы.
•	 Каждый узел всей машины может быть разблокирован автоматически или отдельно, электрическое переключение передач и 

пневматическая блокировка со звуковой сигнализацией во время движения для обеспечения безопасности оператора. Авто-
матический тормоз может остановить машину.

•	 Аварийная защита: аварийный выключатель установлен внутри каждого блока, чтобы остановить блок, работающий внутри 
машины, для большей безопасности.

•	 Зазоры тяговых роликов, печатного цилиндра, резинового цилиндра и анилоксового цилиндра автоматически блокируются 
пневматикой.

•	 Специально сделанный центробежный вентилятор высокого давления мощностью 7,5 кВт, вспомогательная система вакуум-
ной подача бумаги для плавной передачи.

Описание
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51 Автоматический принтер-слоттер серии GYKM (моторизированный тип)  

53 Устройство для удаления пыли

55 Секция слоттинга (Компьютеризированный тип)

52 Подача

54 Печатные секции

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

- Вакуумная система 
подачи по передней 
кромке.
- Устройство подачи по 
передней кромки может 
уменьшить засорение 
картона в процессе 
работы.
- Всасывающий вентиля-
тор и вспомогательная 
система подачи обеспе-
чивают максимальную точность ровности подачи, объем воз-
духа регулируется в соответствие с форматом для каждого 
раздела, максимальная гарантия точной подачи.
- Переднюю и заднюю перегородки необходимо отрегулиро-
вать вручную, чтобы отрегулировать зазор между левой и 
правой стороной бумаги.
- Ролики сделаны из полиуретана, сила трения большая и 
прочная.
- Подходит для трех-, пяти- и семислойного гофрокартона, в 
том числе гофрированного картона типа E.

Оснащено механизмом 
удаления пыли (щет-
ка для удаления пыли), 
эффективно удаляет 
загрязнения с поверхно-
сти картона и улучшает 
качество печати.

Подающий ролик
1) Внешний диаметр 159 
мм.
2) Бесшовная стальная труба, покрытая износостойкой 
резиной.
3) Ответный вал покрыт хромом.
4) Ручная регулировка шкалы зазора подающего ролика, диа-
пазон регулировки 0-11мм.

1. Печатный вал наружным диаметром Ф 463 мм
2. Ролик печатной секции внешним диаметром 159 мм.
3. Металлический анилоксовый вал (220-250LPI)
4. Дукторный вал наружным диаметром 202 мм
6. Механизм регулировки фаз планетарного построения.
7. Циркуляция краски
8. Устройство фиксации фазы печати.

1. Благодаря функции самоблокировки, механизм быстрой 
регулировки складывания обеспечивает долгосрочную точ-
ность между диском и валом, замедляет обрыв бумаги при 
нажатии на линию.
2. Колесо линии биговки использует последнюю конструкцию 
типа фальцовки, чтобы защитить картон от плоскостности.
3. Секция оснащена программируемым PLC контроллером 
для синхронизации осевого движения. Регулировка высоты 
коробки электрическая с функцией хранения в памяти.
4. Механизм регулировки фазы планетарного типа 
5. Нож слоттинга из высококачественной легированной стали, 
ширина зуба лезвия: 7 мм. 
6. Со смазывающим и износостойким направляющим блоком.
7. Рабочая секция панели управления секции слоттинга осна-
щена открытием / закрытием подачи бумаги и главной элек-
трической кнопкой с функцией многоточечной регулировки.

Основные параметры

Подача вакуумная, по переднему краю

Система циркуляции краски автоматическая 

Система смазки автоматическая 

Толщина корпуса машины, мм 50

Блокировка автоматическая раздельная, 
пневматическая

Формат подачи, мм от 920х2200 до 1600х3000

Расчетная скорость машины, шт/мин 180 

Рабочая скорость, шт/мин 150
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51 Автоматический принтер-слоттер серии GYKM (моторизированный тип)  

57 Укладчик56 Секция ротационной высечки

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

1. Вал с твердым хромированием  из высококачественной 
стали.
2. Высекальный вал, мягкий ролик диаметром 430 мм.
3. Зазор между валом пресс-формы  и резиновым валом регу-
лируется с помощью электропривода, параметры могут быть 
установлены, а данные регулировки могут быть отображены 
на мониторе.
4. Высекальный вал имеет трехпланетную структуру, электри-
ческая цифровая регулировка на 360°.
5. Когда подача останавливается, резиновый вал автоматиче-
ски поднимается.
6. Резиновая поверхность изготовлена из полиуретановой 
войлочной втулки (создание верхней карты), которая может 
достигать 100% скорости резки и гладкого разреза. 
7. Вал с резиновой поверхностью принимает устройство меха-
нической регулировки (30 мм) типа CAM, каждый нож нахо-
дится в разном положении, эффективно расширяя войлок.
8. Устройство компенсации линейной скорости. 
9. Устройство автоматического восстановления резинового 
вала.

1. Системой приема бумаги можно управлять вручную, высо-
ту приема бумаги можно свободно выбирать
2. Ремни приема бумаги регулируются по отдельности.
3. Подъем и опускание приемной платформы осуществляется 
мощной цепью.
4. Платформа для приема бумаги автоматически регулирует 
наклон в соответствии с подъемом картона, подъемный дви-
гатель с функцией электрического торможения, поэтому плат-
форма может сохранять фиксированное положение.
5. Платформа с пневматическим действием, когда кар-
тон достигает заданной высоты, он может удерживаться 
автоматически.
6. Высота стопки картона - 1600 мм
7. Двигатель с приводом от ремня 2,2 кВт (регулировка скоро-
сти и управления) 1 комплект.
8. Лифт мотор 3 кВт 1 комплект.
9. Приемный цилиндр бумажного рукава 80х300 (с трехходо-
вым электромагнитным клапаном)
10. Система составляет 5,5 метров, которая имеет узел прие-
ма, узел передачи, собирающую часть и соединенную с фрик-
ционным ремнем для переноса картона.

Модель GYKM-1632 GYKM-1428 GYKM-1228 GYKM-920

L Max. 1200 1100 1100 900

L Min. 300 300 300 280

W Max. 700 630 630 530

W Min. 100 100 100 80

H Max. 800 700 600 450

H Min. 100 100 100 100

Максимальный формат подачи 1600×3000 1400×2600 1200×2600 920×2200

Минимальный формат печати 400×800 350×800 320×800 280×700

Основные размеры, мм
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58 Автоматический принтер-слоттер GYKM-II (компьютеризированный тип)  

PLC контроль  полный, +сенсорный дисплей

Подача вакуумная, по переднему краю

Система циркуляции краски автомат. 

Система смазки автомат. 

Управление давлением автомат.

Управление продольно-биговочными 
ножами электр.

Толщина корпуса машины, мм 60

Блокировка автоматическая раздельная, 
пневматическая

Расчетная скорость машины, шт/мин 180 

Рабочая скорость, шт/мин 150

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

•	 Используется управление через PLC контроллер, включая функции индикации автоматического подсчета, скорости, произ-
водства, пропуска подачи и сигналов тревоги.

•	 Все передаточные ролики изготовлены из высококачественной стали, прошедшей испытания на динамическую и статическую 
балансировку, хромированная и отполированная поверхность.

•	 Настройка фазы выполняется с помощью сенсорного дисплея, чтобы один раз точно установить текущее значение и исполь-
зовать его целевым значением.

•	 Используется известная в Китае марка трансмиссионных шестерен, которые закалены и отшлифованы с твердостью 60o по 
Роквеллу.

•	 Основные подшипники NSK.
•	 Основные электрические компоненты SCHNEIDER France и OMRON Japan.
•	 Автоматическое обнуление и автоматический сброс.
•	 Защита от запуска главного двигателя, главный двигатель не может запуститься, когда он не разблокирован, чтобы избежать 

ошибочной работы.
•	 Каждый узел всей машины может быть разблокирована автоматически или отдельно, электрическое переключение передач 

и пневматическая блокировка со звуковой сигнализацией во время движения для обеспечения безопасности оператора. Ав-
томатический тормоз может остановить машину.

•	 Аварийная защита: аварийный выключатель установлен внутри каждого блока, чтобы остановить блок, работающий внутри 
машины, для большей безопасности.

•	 Зазоры тяговых роликов, печатного цилиндра, резинового цилиндра и анилоксового цилиндра автоматически блокируются 
пневматикой.

•	 Специально сделанный центробежный вентилятор высокого давления мощностью 7,5 кВт, вспомогательная система вакуум-
ной подача бумаги для плавной передачи.

Описание

Основные параметры
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58 Автоматический принтер-слоттер GYKM-II (компьютеризированный тип)  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

60 Устройство для удаления пыли

62 Секция слоттинга (Компьютеризированный тип)

64 Укладчик

59 Подача

61 Печатные секции

63 Секция ротационной высечки

1.	 Устройство подачи 
по передней кромке мо-
жет уменьшить засоре-
ние картона в процессе 
работы.
2.	 В с а с ы в а ю щ и й 
вентилятор и вспомога-
тельная система подачи 
обеспечивают макси-
мальную точность ров-
ности подачи, объем 
воздуха регулируется в 
соответствии с форма-

том для каждого раздела, максимальная гарантия точной по-
дачи.
3.	Переднюю и заднюю перегородки необходимо отрегулиро-
вать вручную, чтобы отрегулировать зазор между левой и пра-
вой стороной бумаги.
4.	Ролики сделаны из полиуретана, сила трения большая и 
прочная.
5.	Подходит для трех-, пяти- и семислойного гофрокартона, в 
том числе гофрированного картона типа E.

Оснащено механизмом 
удаления пыли (щетка 
для удаления пыли), 
эффективно удаляет 
загрязнения с поверхно-
сти картона и улучшает 
качество печати.

Подающий ролик
1.	 Внешний диаметр 
159 мм.

2.	Бесшовная стальная труба, покрытая износостойкой рези-
ной.
3.	Ответный вал покрыт хромом.
4.	Ручная регулировка шкалы зазора подающего ролика, диа-
пазон регулировки 0-11мм.

1.	Печатный вал наружным диаметром 463 мм
2.	Ролик печатной секции внешним диаметром 159 мм.
3.	Металлический анилоксовый вал (220-250LPI)
4.	Дукторный вал наружным диаметром 202 мм
5.	Механизм регулировки фаз планетарного построения.
6.	Циркуляция краски
7.	Устройство фиксации фазы печати.
8.	Быстрая настройка автоматического положения формы

1.	 Благодаря функ-
ции самоблокировки, 
механизм быстрой ре-
гулировки складывания 
обеспечивает долго-
срочную точность меж-
ду диском и валом, за-
медляет обрыв бумаги 
при нажатии на линию.
2.	 Колесо линии би-
говки использует по-
следнюю конструкцию 

типа фальцовки, чтобы защитить картон от плоскостности.
3.	Секция оснащена программируемым PLC контроллером 
для синхронизации осевого движения, регулировка всех па-
раметров коробки электрически с функцией хранения в па-
мяти.
4.	Механизм регулировки фазы планетарного типа 
5.	Нож слоттинга из высококачественной легированной стали, 
ширина зуба лезвия: 7 мм. 
6.	Рабочая секция панели управления секции слоттинга осна-
щена открытием / закрытием подачи бумаги и главной элек-
трической кнопкой с функцией многоточечной регулировки.

1.	 Вал с твердым 
хромированием  из вы-
сококачественной ста-
ли.
2.	 Высекальный вал, 
мягкий ролик диаметром 
430 мм.
3.	 Зазор между ва-
лом пресс-формы  и 
резиновым валом ре-
гулируется с помощью 
электропривода, пара-

метры могут быть установлены, а данные регулировки могут 
быть отображены на мониторе.
4.	Высекальный вал имеет трехпланетную структуру, электри-
ческая цифровая регулировка на 360 °.
5.	Когда подача останавливается, резиновый вал автоматиче-
ски поднимается.
6.	Вал с резиновой поверхностью принимает устройство ме-
ханической регулировки (30 мм) типа CAM, каждый нож на-
ходится в разном положении, эффективно расширяя войлок.
7.	Устройство компенсации линейной скорости. 
8.	Устройство автоматического восстановления резинового 
вала.

1.	 Системой приема 
бумаги можно управлять 
вручную, высоту приема 
бумаги можно свободно 
выбирать.
2.	 Ремни приемки бу-
маги регулируются по от-
дельности.
3.	 Подъем и опуска-
ние приемной платфор-
мы осуществляется мощ-
ной цепью.
4.	 Платформа для 

приема бумаги автоматически регулирует наклон в соответ-
ствии с подъемом картона, подъемный двигатель с функцией 
электрического торможения, поэтому платформа может сохра-
нять фиксированное положение.
5.	Платформа с пневматическим действием, когда картон дости-
гает заданной высоты, он может удерживаться автоматически.
6.	1600 мм высота стопки картона.
7.	Двигатель с приводом от ремня 2,2 кВт (регулировка скорости 
и управления) 1 компл.
8.	Лифт мотор 3кВт 1 комплект.
9.	Приемный цилиндр бумажного рукава 80х300 мм (с трехходо-
вым электромагнитным клапаном).
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65 Полуавтоматическая просекально-рилевочная (слоттер) и высекально-рилевочная (ротор) машина с флексопечатью

66 Флексо принтер

  

  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

Машины серии BYKM оснащены системой полуавтоматической подачи листов.
Оператор подает листы гофрокартон поштучно, цепные толкатели проводят заготовку на обработку.
При таком варианте скорость подачи составляет 60 листов в минуту.

Машины эконом-класса с подачей заготовок по узкой стороне.
Особенности конструкции:
•	 печатные валы могут настраиваться при помощи электро-

привода;
•	 двигатель оснащен системой смазки, уменьшающей шум и 

увеличивающей срок службы;
•	 простота в управлении, прекрасное качество печати;
•	 удобство при производстве крупногабаритных коробок;
•	 по заказу могут быть произведены с полуавтоматической 

или автоматической подачей заготовок;
•	 опционно могут быть оснащены ножами продольной резки 

и рилевки.

BYKM I BYKM II BYKM III 

Подача листов Полуавтоматическая подача с цепной транспортировкой картона 

Продольная приводка (фазировка) 
печатных валов, слоттинговых ножей 
и высекательного барабана 

Ручная Ручная Электрическая с пульта управления с 
индикацией на дисковой шкале. 

Поперечная (осевая) приводка печат-
ных валов и высечки Ручная Ручная Ручная 

Настройка на толщину листа Ручная, с помощью эксцентрика Ручная, с помощью червячной 
передачи 

Ручная, с помощью червячной 
передачи 

Разведение секций на рельсах Вручную при помощи зубчатой 
передачи Электрическое с пульта управления Электрическое с пульта управления 

Блокировка секций Ручная Ручная Пневматическая с пульта управления 

Настройка слоттинговых ножей на 
высоту коробки Ручная Ручная Электрическая с пульта управления 

Подъем/опускание анилоксового 
ролика Пневматическое Пневматическое Пневматическое 

Система смазки Ручная Ручная Автоматическая 

Привод вариатор вариатор вариатор 

Уровень обработки главных 
шестеренок Средний Средний Высокий 

Материал шестеренок Сталь 45 Сталь 45 Сталь 45 

Твердость поверхности шестеренок 40-50HRC 40-50HRC 40-50HRC 

Осевое движение контрвала на сек-
ции вырубки во время работы Механическое Механическое Механическое 

Оснащение слоттинговой секции 
муфтами для пробивки отверстий 
Пробойник отверстий. 

Опция Опция Опция 

Сведение/разведение барабанов на 
секции ротационной вырубки Ручное, с помощью эксцентрика Ручное, с помощью червячной 

передачи Пневматическое 

Основные технические характеристики:
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67 Просекально-рилевочный станок (слоттер) с автоматической/полуавтоматической подачей

68 Просекально-рилевочный станок (слоттер) с авто настройкой ножей

69 Станок высекательно-ротационный (ротор) с автоматической/полуавтоматической подачей

  

  

  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ

Предназначен для изготовления четырехклапанных гофро-
коробов – для просечки и нанесения рилевки на заготовках 
гофрокоробов, решеток, вкладышей, прокладок и обечаек 
для них. Работает с гофрокартоном всех типов.
- может быть оснащен системой автоматической или полуав-
томатической подачи;
- все валы приводные, на просекательных валах, кроме про-
секательных ступиц (трех или девяти), расположены ступицы 
отруба бокового клапана (одна пара) и одна пара дисковых 
ножей;
- на рилевочных валах установлены четыре пары рилевочных 
муфт, с возможностью рилевки по необходимому заказчику 
типу (выступ плоскость, выступ канавка, выступ выступ и т.д.);
- возможно изменение угла подачи заготовок изменением 
угла наклона стола подачи.

•	 Компьютерная настройка, быстрая смена формата, простая 
эксплуатация.

•	 Все компоненты изготовлены и отшлифованы на высокоточ-
ном ЧПУ оборудовании. 

•	 Приводной вал, валы для протяжки материала выполнены 
из высококачественной стали, прошли динамическую ба-
лансировку, хромированы и отшлифованы.

•	 Приводные шестерни из сплава стали 20 CrMoTi, закалены, 
отшлифованы, точность HRC58-62.

•	 Основные компоненты трансмиссии используют бесшпоноч-
ные соединения, что позволяет устранить зазоры для рабо-
ты механизмов на высокой скорости в течение длительного 
времени.

•	 Машина имеет систему подачи смазки, дополнительное ав-
томатическое устройство балансировки.

•	 Компьютер позволяет делать все настройки и сохранять 
данные в памяти.

•	 Низковольтные компоненты Siemens. Частотный преобразо-
ватель с экономией энергии до 30%.

Ротационные станки предназначены для высечки и нанесе-
ния биговального контура на заготовках гофрокоробов про-
извольной конфигурации из 3-х, 5-и слойного гофрокартона, 
в том числе самоскладных гофрокоробах и лотках сложной 
конфигурации.
Обработка гофрокартона выполняется режущими и биго-
вальными линейками по поверхности контрвала. Линейки 
установлены в полукруглую штанцформу, которая закрепле-
на на формном валу. Контрвал облицован полиуретановыми 
быстросъемными бандажами, для увеличения срока службы 
снабжен механизмом, осуществляющим его продольное сме-
щение, до 60 мм, относительно ножей формы при каждом 
рабочем цикле.
Плавная регулировка скорости при помощи электромагнит-
ных муфт.
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70 Станок продольной резки (тонконожевой) 

71 Автоматическая лакировальная машина серии  SGJ для сплошного и выборочного лакирования

  

  

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ГОФРО-КОРОБОВ 

ЛАКИРОВАЛЬНЫЕ МАШИНЫ

Резка производится тонкими ножами (около 1 мм толщиной) 
и в зависимости от модели предусмотрена автоматическая 
или полуавтоматическая заточка ножей шлифовальным кам-
нем, что позволяет сохранить их остроту, и дает возможность 
резать ровно и гладко.
Резка по предварительно припрессованной заготовке гаран-
тирует отсутствие задиров и разрывов.
Максимальная скорость резки 140 м/мин.
Данный станок используется для резки гофрокартона.
Возможна установка в линию.

Машина имеет комбинированную структуру офсетных печат-
ных машин и лакировальных машин, применяются цепные 
захваты  для транспортировки листов. 
Применяется для УФ лакирования (опционально и для лаки-
рования водоосновным лаком).
Подходит как для выборочного (с помощью флексоформы), 
так и для сплошного лакирования (с использованием резино-
вого полотна). 
Машина имеет пневматический каскадный самонаклад, сек-
цию сушки с мощными УФ-лампами, автоматический прием-
но-выводной стапель, удобный пульт управления. 
Машина полностью автоматизирована.

Особенности:
1.	Точное позиционирование при выборочном лакировании.
2.	Легкая перенастройка на толщину материала.
3.	Эргономичный дизайн и дружественный интерфейс.
4.	Оптимальная конструкция,  высокая производительность.

Модель 1100 1100

Поле захватов, мм 5-8 5-8

Формат офсетного полотна, мм 1000×1100 1000×1300

Толщина офсетного полотна, мм 1.9 1.9

Максимальная высота стопы на подаче, мм 1300 1300

Максимальная высота стопы на приемке, мм 1050 1050

Общая мощность, кВт 73 78

Общий размер (стандартная конфигурация), мм 7602×2850×2150 7602×3050×2150

Вес (стандартная конфигурация), T 8.4 9.3

Основные технические характеристики:
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ЛАКИРОВАЛЬНЫЕ МАШИНЫ

72 Автоматическая УФ лакировальная машина SGUV для сплошного лакирования

73 Полуавтоматическая машина для сплошного лакирования серии SGUV

  

  

Автоматическая лакировальная линия SGUV представляет 
собой современное тщательно разработанное оборудование. 
Машина предназначена для сплошного лакирования запеча-
танной продукции требуемого формата УФ лаком или водным 
лаком. Устройство характеризуется простой эксплуатацией и 
техобслуживанием, высокой эффективностью.

Основные особенности:
•	 Оснащено автоматической подачей и приемкой.
•	 УФ-сушки и/или  ИК-сушки в линию.
•	 Валы покрытия большего диаметра делают эффект покры-

тия более гладким и ярким.
•	 УФ-трансформатор магнитной утечки с параллельной кон-

струкцией конденсаторов выдерживает колебания напряже-
ния.

•	 Двухуровневая настройка мощности УФ-лампы.
•	 Полный контроль безопасности на всех элементах машины.

Основные технические характеристики:

Полуавтоматическая лакировальная машина серии SGUV-
760, предназначена для сплошного лакирования ВД и УФ - 
лаком различных материалов плотностью от 80 до 500 гр/м2. 
Подходит для лакирования широкого спектра материалов.

Модель SGUV-620s SGUV-740s SGUV-800s

Максимальный формат листа, мм 620x760 740x880 850x1050

Минимальный формат листа, мм 240x290 340х290 340х340

Плотность листа, г/м2 150 - 400 100 - 500 100 - 500

Скорость, м/мин 0 - 40 0 - 40 0 - 80

Мощность, кВт 13.7 13. 38 кВт

Мощность УФ лампы, шт х кВт 1 x 6.5 1 x 6.5 3 x 8

Мощность ИК лампы, шт х кВт 6 x 1.2 6 x 1.2 18 x 1.2

Вес, кг 1500 1700 4800

Габаритные размеры, мм 5500x1180x1230 6000x1180x1230 8500x1650x1600

Модель SGUV-620S SGUV-740S

Формат листа макс., мм 620x760 740x880

Формат листа мин., мм 240x290 340x290

Материал, гр/м2 150~400 100~500

Скорость, м/мин 0~40 0~40

Мощность, кВт 13.7 13.7

UV лампы, шт х кВт 1 x 6.5 1 x 6.5

IR лампы, шт х кВт 6 x 1.2 6 x 1.2

Вес оборудования, кг 1500 1700

Габариты, мм 5500х1180х1230 6000х1180х1230

Основные технические характеристики:
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ОБОРУДОВАНИЕ ШЕЛКОТРАФАРЕТНОЙ ПЕЧАТИ

74 Автоматический шелкотрафаретный станок серии KSP

78 Полуавтоматические станки шелкотрафаретной печати серий WJ-РА и WJ-PS

  

  

75
Машина KSP-780 для 
выборочного лакирования 
методом трафаретной печати

76 УФ сушка KGG-900 77 Автоматическая приемка KYS 1020

Макс. размер листа, мм 780х540

Мин. размер листа, мм 350х270

Макс. формат печати, мм 780х520

Плотность материала, г/м2 90-350 

Размер рамки, мм 940х940

Скорость печати, лист/час 1000-3300 

Мощность, кВт 7,78 

Габариты, мм 4350х2020х1270

Масса, кг 3800

Макс. Ширина, мм 900 

Скорость конвейера, м/мин 10-50 

Лампы, кВт 3х5,6 

Мощность, кВт 18.1 

Габариты, мм 2700х1430х1200

Вес,  кг 1000

Макс. размер листа, мм 1020х740

Мин. размер листа, мм 560х350

Макс. Высота приемки, мм 600

Мощность, кВт 1,2 

Габариты, мм 2000х1860х1200

Вес, кг 800

Машины серии KSP предназначены для трафаретной печати и выборочного лакирования на бумаге, картоне и т.д.  Главной 
отличительной особенностью трафаретных машин является тот факт, что этим методом можно нанести гораздо более толстый 
слой лака по сравнению с валковыми машинами. Этот факт особенно заметен при выборочном лакировании, и в некоторых 
случаях имеет решающее значение.  Машина оснащается автоматическим самонакладом.

Машины данной серии предназначены для шелкотрафа-
ретной печати, а также для сплошного и выборочного лаки-
рования с применением как УФ, так и сольвентных лаков. 
Позволяют запечатывать материалы различной толщины и 
фактуры такие, как картон, бумага, пленка, пластик, стекло и т. 
д. Машины поставляются в двух модификациях: с вертикаль-
ным и угловым подъемом рамы. Три режима работы – при-
ладочный, ручной и полуавтоматический. Давление, наклон 
и скорость движения ракеля регулируются. Машины оборудо-
ваны вакуумным столом с микрометрическими приводками, 
автоматическим устройством отрыва сетки от оттиска. Есть 
возможность подключения устройства автоматического съе-
ма листа.

Особенности машины:
•	 Скорости ракеля и оросителя регулируются отдельно.
•	 Давление ракеля и оросителя регулируются микрометриче-

скими винтами с трещотками.
•	 Дашины имеют возможность остановки цикла в различных 

крайних положениях: спереди – сзади (слева – справа для 
WJ-PS4060).

•	 Три режима работы – приладочный, ручной, полуавтомати-
ческий (таймер).

Характеристики WJ-PS4060E* WJ-PA6090EN WJ-PA7212EN

Площадь запечатки, мм 400x600 600x900 720x1200

Площадь печатного стола, мм 500x700 750x960 850x1380

Производительность, макс, л/час 1100 1050 1000

Макс. размер рамки, мм 600x850 900x1200 1000x1500

Высота запечатываемых поверхностей, мм 40

Мощность, кВт 2,1 2,6 2,9

Основные технические характеристики:
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ОБОРУДОВАНИЕ ШЕЛКОТРАФАРЕТНОЙ ПЕЧАТИ

79 УФ-сушильные установки серии UV

80 Рамы для экспонирования трафаретных сеток

  

  

Установки предназначены для сушки (полимеризации) раз-
личных лаков и красок отверждаемых под воздействием 
УФ излучения. В стандартную комплектацию сушек входят: 
две ртутные УФ лампы мощностью по 3 кВт, либо по 5,6 кВт 
каждая, вариатор скорости, мощная вентиляционная систе-
ма для обеспечения охлаждения УФ ламп, лента транспорте-
ра из стекловолокна с тефлоновым покрытием. По желанию 
заказчика, для работы с материалами чувствительными к 
температуре, сушка может оснащаться кварцевым темпера-
турным фильтром. Возможна установка УФ-сушки с другой 
шириной конвейера и другими параметрами.

Особенности:
- раздельное включение ламп
- вакуумный прижим листа

Возможна поставка UV сушильных установок повышенной 
мощности

Для экспонирования трафаретных сеток предлагаются рамы 
с суперэластичным верхним ковриком, позволяющим хорошо 
обтянуть по периметру рамку с натянутой сеткой и прижать ее 
к оригинал-макету и стеклу во время экспонирования.
Вакуумное разрежение высокого уровня обеспечивает луч-
ший контакт между сеткой и позитивом. Непористое, не 
отражающее свет, гибкое “вакуумное одеяло” для отличного 
контакта между позитивом и сеткой, позволяет получать тра-
фареты без искажений и с высоким разрешением.

Модель WJ-UV-400 WJ-UV-750В WJ-UV-900В 

Ширина засветки, мм 400 750 900 

Ширина конвейера, мм 400 750 900 

Мощность ламп, кВт 2х3 2 х 5,6 2 х 5,6 

Скорость, м/мин. 5-25 5-25 5-25 

Общая мощность, кВт 7 14 14 

Модель WJ-VS8810К WJ-VS1012К WJ-VS1215К

Конструкция Напольная Напольная Напольная

Экспонирование нижняя засветка нижняя засветка нижняя засветка

Макс. площадь раб.зоны , мм 880х1000 1000х1200 1200х1500

Мощность лампы, Вт 2000 3000 3000

Габариты, мм 1360 х 950 х 1030 1480 x 1100 x 1030 1800 x 1400 x 1030

Вес, кг 240 300 360

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:



КАТАЛОГ ОБОРУДОВАНИЯ

ПОСЕТИТЕ НАШ САЙТ WWW.BRONKO.RU 33

БР
О

Н
КО

 (8
12

) 6
11

-1
04

0,
 (4

95
) 1

50
-0

93
8

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА КАШИРОВАННЫХ ПОДАРОЧНЫХ КОРОБОЧЕК

81 Автоматические линии производства кашированных подарочных коробок серии LS  

Полностью автоматические машины для изготовления подарочных коробок - лучшее оборудование для производства высоко-
качественной кашированной коробки. Инновационный  дизайн, стабильная производительность, эквивалентная международ-
ному передовому уровню технологии. Программируемый PLC контроллер, система позиционирования HD-камеры, роботизи-
рованный вакуумный захват Mitsubishi для позиционирования, интуитивно понятный интерфейс.
Эффективность производства машины в несколько раз выше, чем у традиционного производства. Оборудование оснащено 
отдельным дисплеем диагностики неисправностей и функцию аварийной сигнализации, полная гарантия безопасности рабо-
ты. Подходит для изготовления высококачественных кашированных коробок под электронику, подарочных коробок, шкатулки 
для драгоценностей и других, высококачественных кашированных коробок.

 LS-300A LS-300B LS-1246B LS-1246D LS-1246G

Фото машин

  
   

Основные особенности: Полностью закры-
тая конструкция, 

пылезащищенность, 
низкий уровень шума. 
Двойная формирую-
щая станция, макси-
мальная скорость 35 
шт/мин. Визуальное 
позиционирование 

Система подачи коро-
бок захватывающего 

типа

Двойная формирую-
щая станция, макси-
мальная скорость 35 
шт/мин. Визуальное 
позиционирование 

Система подачи коро-
бок захватывающего 

типа.

Автоматическая 
настройка. Контроль 
скорости всей линии 
одной кнопкой. Визу-
альное позициониро-

вание Система подачи 
коробок захватываю-

щего типа

Автоматическая 
настройка. Контроль 
скорости всей линии 
одной кнопкой. Двой-
ная формирующая 

станция, максималь-
ная скорость 45 шт/

мин. Визуальное 
позиционирование. 

Система подачи коро-
бок захватывающего 

типа.

Многофункциональная. 
Визуальное позицио-
нирование. Система 

подачи коробок толка-
ющего типа.

Область применения Минимальный порядок 
коробок ≥50000 шт.

Минимальный порядок 
коробок ≥50000 шт.

Не ограничено Не ограничено Не ограничено

Время настройки ≥2 часа ≥2 часа ≥0,5 часов ≥0,75 часов ≥1 час

Воздушный 
кондиционер 

Нет Есть Есть Есть Есть

Устройство 
подворавчивания

Пневмоцилиндр 
подворачивания

Пневмоцилиндр 
подворачивания

Конфигурация с 
кулачковым приводом 

подворачивания 

Конфигурация с 
кулачковым приводом 

подворачивания 

Пневмоцилиндр 
подворачивания

Требования к смене 
молда

3 формирующих мол-
да+1 молд для углов

3 формирующих мол-
да+1 молд для углов

1 формирующий 
молд+1 молд для 

углов

2 формирующих мол-
да+1 молд для углов

1 формирующий 
молд+1 молд для 

углов

Настройка пневма-
тической прижимной 
пластины

Ручной+требуется 
обрезать на маленький 

размер

Ручной+требуется 
обрезать на маленький 

размер

Автоматическая 
настройка

Автоматическая 
настройка

Ручной+требуется 
обрезать на маленький 

размер

Настройка подворачива-
ющего ножа

Ручной+требуется 
обрезать на каждый 

размер

Ручной+требуется 
обрезать на каждый 

размер

Автоматическая 
настройка

Автоматическая 
настройка

Ручной+требуется 
обрезать на каждый 

размер
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА КАШИРОВАННЫХ ПОДАРОЧНЫХ КОРОБОЧЕК

81 Автоматические линии производства кашированных подарочных коробок серии LS  

 LS-300A LS-300B LS-1246B LS-1246D LS-1246G

Максимальный размер 
заготовки, мм 800х600 800х600 800х600 800х600 800х600

Минимальный размер 
заготовки, мм 150х100 150х100 150х100 150х100 150х100

Длина коробки, мм 
80-400 80-400 80-600 80-600 100-600

Ширина коробки, мм
60-300 60-300 65-400 65-400 60-400

Высота коробки, мм
15-100 15-100 15-120 15-120 15-130

Толщина бумаги, г/м2

80-350 80-350 80-350 80-350 80-350

Толщина картона, мм
0,8-3 0,8-3 0,8-3 0,8-3 0,8-3

Рабочая скорость,
шт/мин 15-35 15-35 15-25 15-45 15-25

Устройство фальцовки 
края, мм 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100

Глубина заворачива-
ния, мм 15-80 15-80 15-80 15-80 15-100

Мощность двигателя, 
кВт/В, фаза                14/380, 3 14/380, 3 14/380, 3 18/380, 3 12,5/380, 3

Мощность нагрева, кВт             
8 8 8 8 8

Сжатый воздух, л/мин 
/ МПа 40 / 0,8 40 / 0,8 40 / 0,8 40 / 0,8 40 / 0,8

Вес машины, кг 
4000 3750 3800 5000 3800

Габаритные размеры, 
ДхШхВ мм 7600х3800х3000 6600х3500х3000 6600х3500х3000 7600х3800х3000 6500х3600х3200

(продолжение табл. начало на стр. 33)
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА КАШИРОВАННЫХ ПОДАРОЧНЫХ КОРОБОЧЕК

82 Модульные системы серии LS  

 83 Модуль автоподачи и проклейки покровного материала LS-650/850

LS-650- 850 предназначен для односторонней промазки кле-
ем листового полуфабриката, в картонажных, оклеечных и 
прочих работах. Подача листа автоматическая (пневматиче-
ский самонаклад). После прохождения через клеевые валы 
проклеенный лист поступает на конвейер. Вакуум на конвей-
ерной ленте исключает скручивание материала после его 
проклейки

LS-1200B Автоматическая 
высокоскоростная машина 
для резки пазов, делающая  
резку ровной и правильной. 
Таким образом, продук-
ция отличается отличным 
качеством.

Размер бумаги  шириной, мм 80-800

Толщина листа, гр 80-250

Рабочая скорость,шт/мин 7-40

Напряжение, В, фаза 380, 3

Потребление, кВт  7,45

Размер машины  ДхШхВ, мм 8350х1650х1100

Вес машины, кг  1096

84
Модуль скрепления 
стенок LS-40 85

Модуль скрепления 
стенок c 4х сторон 
одновременно LS-T430

86
Модуль оклейки 
прямоугольных 
коробок LS-F6

87
Модуль оклейки 
прямоугольных коробок 
LS-F7 (компьютер.)

Машина LS-40 склеивает 
углы в картонных заготовках.
Техника применяется на про-
изводстве различных видов 
коробок: подарочных, юве-
лирных, обувных коробок, 
упаковки для постельного 
и женского белья и прочих 
товаров.

Автоматическая система 
скрепления одновременно 
4 углов у основы коробочки. 
Гарантируется высокое каче-
ство и точность склеивания 
углов, минимальный про-
цент ошибок.
Машины бывают двух типов: 
интернирующиеся в автома-
тическую линию или отдель-
ная машина.  

На этой машине можно начать 
массовое производство жест-
кой коробки. После помеще-
ния коробки в пресс-форму, 
боковое обертывание, сги-
бание краев, закручивание и 
сжатие воздуха могут быть 
завершены за один раз. Эта 
модель широко используется 
в производстве коробочек для 
мобильных телефонов, произ-
водстве коробочек для обуви, 
производстве косметических 
коробок и подарочной коробки.

За одну операцию LS-F7  
обклеивает коробку пред-
варительно выкроенным и 
проклеенным лайнером, и 
производит загибку верхних 
клапанов лайнера (оберточ-
ной бумаги) внутрь картон-
ных заготовок в автоматиче-
ском режиме 

88 Модуль резки пазов в заготовках LS-1200B

Количество канавок, шт 8

Рабочая скорость, м/мин 40

Размер картона, мм 140х120/ 800х600

Толщина картона, мм 1-4

Мощность двигателя, кВт/В, фаза 2/380, 3

Габаритный размер, мм 2050х1320х1350

Вес машины, кг 1250
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЗАКЛЕЙКИ ОКОШЕК

89 Машина для заклейки окошек пленкой в картонных коробках серии ZKT

90 Автоматическая линия для вклейки окошек с перфорацией и биговкой ZKT-650TC

  

  

Основные технические характеристики:

Машины серии ZKT предназначены для заклейки окошек в 
коробках из картона и микрогофрокартона, используемых 
для упаковки игрушек, кондитерских изделий, медицинских 
препаратов, фруктов, рубашек. ZKT отличается высокой 
производительностью и превосходно заменяет ручной труд. 
Машина обеспечивает равномерное нанесение клея на заго-
товку, аккуратное приклеивание пленки, отсутствие брака в 
работе. Оборудование легко перенастраивается на заготовки 
различного размера и конфигурации. Непрерывный процесс 
обработки обеспечивает быстроту и надежность в работе 
всех узлов станка.

Автоматическая машина для вклейки окошек с функцией 
перфорации и биговки пленки TC-650A широко используется 
при производстве подарочных, винных, косметических коро-
бок, коробок для упаковки игрушек и других коробок. Маши-
на выполняет отрезку, биговку, перфорацию, приклеивание 
окошек. В изготовлении машины применены узлы и компо-
ненты ведущих мировых производителей, так как Yaskawa, 
Schneider, Omron.

Модель ZKT-340 ZKT-650 ZKT-980

Мощность двигателя, кВт 1,5 2,2 кВт 2,2

Мощность двигателя насоса, кВт 0,75 0,75 1,5

Плотность картона, г/м2 300-1000 300-1000 300-1000

Толщина пленки, мм 0,03-0,2 0,03-0,2 0,03-0,2

Макс. размеры заготовки, мм 400х320 650х630 650х980

Размер пленки, мм 80х80 – 300х260

Мин. длина отреза пленки, мм 70 70 70

Мин. длина заготовки, мм 120 350 350

Мин расстояние от бига до границы окошка, мм 20 20 20

Скорость заклейки, шт/час До 3000-6000 До 3000-6000 До 3000-6000

Габариты машины, мм 3550х950х1400 3750х1100х1600 4500х1500х1600

Вес машины, кг 1200 1600 3000

Модель ZKT-650TC

Плотность картона, г/м² 200-1000

Производительность, шт/час 5000

Формат картона, мм 170х150 - 520х460

Формат картона, дюймы 6.69x5.91 - 20.47x18.11

Размер окошек, мм 45x50 - 210x260

Размер окошек, дюймы 1.77x1.97 - 8.17x10.24

Толщина пленки, мм 0.10 - 0.25

Общая мощность, кВт 7

Вес, кг 3000

Габаритные размеры, мм 6500x1200x1600

Основные технические характеристики:
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА БУМАЖНЫХ ПАКЕТОВ

91 Автоматическая машина для изготовления бумажных пакетов с плоским дном серии RZFD

92 Автоматическая высокоскоростная машина для изготовления пакетов с V-образным дном серии RZJD

  

  

Машина предназначена для автоматического изготовления пакетов с плоским дном и крученой ручкой (опционно) из рулон-
ных материалов. Материалы могут быть однотонные или с рисунком. Машина за один цикл выполняет следующие функции: 
подача клея, слежение, формирование и склейка крученых ручек (опционно), приклейка ручек к материалу (опционно), фик-
сированная длина резки или по метке, загибка и складывание дна и его проклейка, сбор готовой продукции. Машина удобна и 
эффективна в работе, отличается стабильной производительностью, может изготавливать разнообразные бумажные пакеты 
для пищевых продуктов, сухих смесей и т.д.. Готовые пакеты безопасны для экологии.

Основные особенности
1.	 Используется сенсорная панель управления французской 
фирмы SCHNEIDER с интуитивно-понятным интерфейсом.
2.	 PLC контроллер немецкой фирмы LENZE PC совместно с 
оптоволоконным датчиком обеспечивают высокую скорость и 
стабильность работы машины.
3.	 Немецкий серво двигатель LENZE и немецкий фотоэлек-
трический датчик SICK позволяют точно отслеживать длину 
протяжки пакета.
4.	 Устройство загрузки и выгрузки рулонов с гидравлическим 
приводом. Автоматический контроль натяжения материала.
5.	 На секции размотки установлена итальянская система рав-
нения кромки полотна (EPC) SELECTRA, позволяющая сокра-
тить время настройки.

Машина RZJD-350V предназначена для автоматического изготовления пакетов с V-образным дном и пластиковым окошком 
(опционно) из рулонных материалов, таких как крафт-бумага, глянцевая бумага, мелованная бумага, медицинская бумага. 
Машина за один цикл выполняет следующие автоматические функции: перфорация, проклейка по центру, формирование мате-
риала в рукав, складывание дна, формирование дна и приемка готовой продукции с подсчетом. Машина имеет удобное управ-
ление, эффективна и стабильна, используется для производства пакетов с окошками и без окошек для пищевых продуктов и 
мелких бытовых предметов.

Основные особенности:
1.	 Используется сенсорная панель управления немецкой 
фирмы LENZE с интуитивно-понятным интерфейсом.
2.	 Контроллер перемещения (PC) LENZE (Германия) с оп-
тическим волокном гарантирует высокую скорость передачи 
данных.
3.	 Немецкий серво двигатель LENZE и фотодатчик выпрямле-
ния SICK, гарантируется точное отслеживание длины пакета.
4.	 Пневматическое устройство загрузки и выгрузки рулона и 
встроенная система поддержания постоянного натяжения на 
размотке.
5.	 Система равнения кромки полотна SELECTRA (Италия), 
позволяет сэкономить время на выпрямлении материала
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93 Автоматическая машина для изготовления бумажных пакетов с плоским дном серии LS

94 Высокоскоростная машина для изготовления бумажных крученых ручек WFD 100-1

95 Автоматическая машина для вставки бумажных ручек в готовые пакеты серии YTB450

  

  

  

Машина предназначена для автоматического изготовления пакетов с плоским дном из рулонных материалов. Материалы 
могут быть однотонные или с рисунком. Машина за один цикл выполняет следующие функции: подача клея, слежение, фикси-
рованная длина и резка, загибка и складывание дна и его проклейка, сбор готовой продукции. Машина удобна и эффективна 
в работе, отличается стабильной производительностью, может изготавливать разнообразные бумажные пакеты для пищевых 
продуктов, сухих смесей и т.д.
Основные особенности
•	 Используется сенсорная панель управления с интуитив-

но-понятным интерфейсом.
•	 Серво двигатель и фотоэлектрический датчик позволяют 

точно отслеживать длину протяжки пакета.
•	 Пневматическое устройство подъёма ролей, позволяет 

упростить работу по загрузке полотна.
•	 Автоматическая система контроля постоянного натяжения 

«безупречного» стиля с использованием точного контролле-
ра United Stated Bellofram.

•	 Двойной фотоэлектрический датчик ограничивает автомати-
ческую систему равнения полотна.

•	 Для резки используется ротационный зубчатый резак (или 
режущий инструмент с плоским лезвием) с эллиптическими 
зубчатыми колесами, кнопки большого пальца, прижатое 
нижнее режущее устройство, тип пакета может быть в боль-
ших вариантах.

•	 Безостановочный зажим на стороне машины, CAM синхро-
низация регулировки структуры, настройка более интуитив-
на понятна, более простая и экономит время.

•	 Клеенаносящие ролики с защитным покрытием от склеива-
ния, позволяют избежать склеивания непосредственно по-
верхности ступицы бесшнуровой щетки, уменьшите ненуж-
ные проблемы.

Машина предназначена для изготовления крученых ручек 
из рулонной бумаги. Склеивает крученую веревочную часть 
с бумажным основанием. Имеет функцию пересчета готовой 
продукции. Идеальная вспомогательная машина для изготов-
ления бумажных пакетов.

Машина предназначена для вставки бумажных ручек в гото-
вые пакеты.
•	 Простота в эксплуатации, один человек может выполнять 

все обслуживание, загрузка пакета и ручек, прием готовой 
продукции, основные операции персонала не нуждаются в 
профессиональной подготовке.

•	 Безопасно и надежно: закрытые системы, автоматическая 
подача пакета, автоматическая подача ручек, проклейка, 
раскрытие пакета, склейка, вывод на конвейер с приемным 
столом.

•	 Высокая точность позиционирования пакета с ручками. Про-
клейка холодным клеем или термоклеем (опционно).

Основные технические характеристики:

Модель WFD100-1

Плотность бумаги для ручки, г/м2 100-120

Плотность  бумаги для пояса, г/м2 60-80

Длина веревки (пояса), мм 330-370 / 380-420

Диаметр бумажной веревки, мм 3-5

Ширина бумажной ленты, мм 10-12

Ширина двух рулонов бумаги, мм 90-100

Скорость, шт/мин 100-140

Потребляемая мощность, кВт 7

Габариты, мм 3600х1700х2000
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96 Автоматическая линия для производства подарочных бумажных пакетов с пробивкой отверстий под ручки и усилением 
дна серии KL-450F

  

KL-350F / 450F Автоматическая машина для изготовления 
бумажных пакетов с усилением верхней и нижней части паке-
та и пробивкой отверстий под ручки. Для формирования паке-
та используется листовая продукция с печатью и без печати. 
В системе используется автоматическая подача бумаги, обе-
спечивающая непрерывную подачу бумаги с максимально 
высокой точностью и скоростью, что позволяет сэкономить 
рабочую силу и повысить эффективность. Чтобы прикле-
ить верхнюю армированную вставку к верхней части паке-
та, используется собственная конструкция рулонной пода-
чи материала обеспечивающая высокую точность верхней 
армированной вставки, но при этом еще более быструю на 
высокой скорости. Автоматическое сгибание клапанов вер-
ха пакета и формирования пакета, собственное изобретение 

функции вставки карт с усиленным дном пакета в линейной 
конструкции, на практике показывает стабильную и надежную 
работу. Небольшая занимаемая площадь, быстрая и простая 
установка, энергосбережение, высокая эффективность и низ-
кая стоимость производства. Эта машина, несомненно, явля-
ется лучшим решением для производства высококачествен-
ных бумажных пакетов для покупок, бумажных подарочных 
пакетов, бизнес и сувенирных пакетов и т.д.

Основные технические характеристики:

Модель KL-350/1040F KL-450/1240F

Ширина пакета, мм 180-350 220-450

Высота пакета, мм 290-600 320-600

Ширина дна и вставки, мм 70-150 70-170

Ширина листа, мм 530-1040 600-1240

Длина листа, мм 290-600 320-600

Размер клапанов, мм 20-50 20-50

Диаметр роля материала вставки, мм 600 600

Плотность материала верхней вставки, г/м2 150-350

Длина верхнего усиления, мм 170-340 210-430

Ширина верхнего усиления, мм 25-50

Плотность материала нижнего усиления, г/м2 150-350

Длина нижнего усиления, мм 174-344 214-440

Ширина нижнего усиления, мм 64-144 64-164

Расстояние между отверстиями, мм 80/120 100/140

Диаметр отверстия, мм 3, 4, 5, 6

Тип основного материала A. Белый или бурый крафт:120-200 г/м2

B. Мелованная бумага + ламинат: 157-230 г/м2

C. Мелованный картон: 150-230 г/м2

D. Картон  + ламинат: 150-300 г/м2

(Перед началом работы рекомендуется высекать материал толщиной более 230 г/м2.).

Рабочая скорость 40-75 шт/мин

Тип клея Водный клей/горячий клей
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97 Автоматическая высокоскоростная машина для изготовления бумажных стаканчиков CPM-100

98 Машина для изготовления бумажных стаканчиков серии JBZ-S

  

  

Высокоскоростная машина для изготовления стаканчиков имеет две поворотные пластины, открытый прерывистый эксцентри-
ковый механизм, зубчатую передачу, продольную ось. Эксцентрик сделан в Корее. Машина оснащена автоматической систе-
мой смазки, благодаря чему все механизмы работают плавно.
Запайка дна выполняется с использованием швейцарского устройства горячего воздуха. Производительность данной модели 
выше, чем CPM-100C (100 шт/мин), т.к.  машина укомплектована дополнительным устройством запайки краев  горячим возду-
хом швейцарской фирмы Leister. Так же возможна запайка и ультразвуковым устройством.
Используется ультразвуковое устройство сварки краев фирмы Evergreen (Тайвань). Завальцовка верха выполняется в два 
шага: ротационная завальцовка и нагрев, что делает процесс более стабильным, завальцованные края выглядят более 
привлекательно. 
Машина укомплектована PLC контроллером и системой самодиагностики, в случае возникновения неисправности машина 
автоматически остановится, это позволяет значительно повысить безопасность и сократить ручной труд. PLC контроллер, 
сенсорная панель управления, терморегулятор и датчик сделаны в Корее. Все подшипники произведены в Японии (NSK), 
вакуумный генератор японского бренда SMC.
Машина высокоэффективна и производительна. На машине можно изготавливать стаканчики различных размеров после сме-
ны пресс-форм. Используется автоматическая система приемки и подсчета стаканчиков. Компактные размеры.

Машины серии JBZ-S предназначены для изготовления ста-
канчиков (для розлива как горячих, так и холодных напитков, 
мороженого, кофе и др.) из запечатанной или незапечатан-
ной бумаги с односторонним или двухсторонним полиэтиле-
новым покрытием. Стаканчики для розлива горячих напит-
ков производитель рекомендует изготавливать из бумаги с 
двухсторонним полиэтиленовым покрытием. Все операции 
осуществляются в автоматическом режиме. Сварка дна ста-
канчиков производится при помощи  электронагрева, сварка 
боковой стенки - при помощи ультразвука. Из предварительно 
вырубленных бумажных заготовок с нанесёнными изображе-
ниями (или без) машина автоматически формирует основы 
стаканов, оборачивая заготовки вокруг специальных матриц. 
Скрепление швов стаканчика осуществляется путём сварки 
полиэтиленового покрытия бумаги. Затем, происходит авто-
матическая подача и запайка днищ стакана, которые тут же 
вырубаются машиной из рулона. Далее, идёт развальцовка 
кромок стаканчика с целью придать упругость бумажному ста-
кану. Готовая продукция выводиться в приёмник.

Модель СРМ-100

Размер стаканов, OZ 6 - 16 /160 - 220

Материл стаканов, г/м2 210-380, бумага с односторонним 
или двусторонним ПЭ покрытием.

Производительность, шт/мин. 90-100 

Размеры стаканов

- Диаметр верха, мм 65  - 92

- Высота, мм 60 - 170

- Диаметр дна, мм 50- 65

Электропитание, В/Гц 380/50, 220/50

Потребляемая мощность, кВт 10 

Расход воздуха, м3/мин 0,4 

Габаритные размеры, мм 2300 х 1200 х 1800

Вес машины, кг 3000
Примечание: 1 oz – 1 жидкая унция  ≈ 30 мл

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Модель JBZ-S04 JBZ-S12 JBZ-S22 JBZ-S36

Объём стакана, OZ  2 – 6.5 6, 8, 12 16, 22 36

Материал бумага с полиэтиленовым покрытием

Плотность бумаги, г/м2 250-300 250-300 250-300

Производительность, шт/мин 40-50 40-50 35-45 30-35

Электропитание, В/Гц 380/50 380/50 380/50 380/50

Общая мощность, кВт 6,5 6,5 6,5

Примечание: 1 oz – 1 жидкая унция  ≈ 30 мл
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101 Машина для изготовления внешних оболочек бумажных стаканчиков JBZ-B

99 Машина для изготовления бумажных стаканчиков серии JB-D

100 Высокоскоростная машина для изготовления второго слоя стаканчиков CD-100T

  

  

  

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Машина предназначена для изготовления и приклейки второго слоя стаканчиков. Вся машина оснащена автоматической 
системой смазки, благодаря которой все механические детали работают намного более эффективно и плавно. Оборудование 
может сделать второй слой как ровный так и рифлёный.

Машина серии JBZ-B сконструирована в соответствии с требованиями современного рынка и предназначена для изготовления 
второго слоя стаканчиков прямой или гофрированной поверхностью. Машина выполняет следующие автоматические функции: 
подача заготовки, распыление клея, сварка, склеивание с нижним стаканчиком, верхним слоем и соединение стаканчика. 
Машина оснащена фотоэлементным детектором, сигнализацией о неисправностях и счетчиком стаканчиков. Это современ-
ное, надежное оборудование, простое в эксплуатации и техобслуживании. В зависимости от типоразмера внешней оболочки 
стаканчиков покупатель может выбрать сварку хот-мелт или ультразвуковую сварку для изготовления стаканчиков с двойными 
стенками

Это автоматическая машина с несколькими ходовыми позициями. Оборудование выполняет все операции производства бумаж-
ного стаканчика: подача заготовки,  формирование стакана, штамповка и припрессовка дна, вывод готовой продукции. Это обо-
рудование предназначено для производства стаканов для холодных напитков, стаканов для кофе, рекламных стаканов и т. д. 
Если вам нужны бумажные стаканчики с двойным PE покрытием или из картона выше 250 г/м2, мы рекомендуем добавить 
ультразвуковую систему сварки. В этом случае оборудование сможет производить стаканчики как с двухсторонним ламиниро-
ванием, так и с односторонним ламинированием (под горячие и холодные напитки)

Основные технические характеристики:

Модель CD-100T

Объем стаканчиков, OZ 4 – 22 

Плотность материала, гр/м2 180 – 350 

Скорость производства, шт/мин 80 – 100 

Электропитание, В/Гц 380/50

Общая мощность, кВт 6 

Потребление воздуха, м3/мин 0,3 – 0,5 

Вес оборудования, кг 2400

Габариты (ДхШхВ), мм 2700х1300х1800

Примечание: 1 oz – 1 жидкая унция  ≈ 30 мл

Модель JBZ-B

Размер стаканчика, OZ 6-16 бумажный стаканчик; 12-40 бумажная 
чаша

Материал,  г/м2  200-300, Ламинированная ПЭ бумага, 
двухслойная бумага с серой стороной

Производительность, шт./мин 32-45 

Общая мощность, кВт 4

Примечание: 1 oz – 1 жидкая унция  ≈ 30 мл

Модель JB-D

Объемы стаканчиков, OZ 3-12 (для более 12 унций, необ-
ходим дополнительный комплект 

форм)

Используемая бумага,  г/м2 150-380

Скорость производства,  шт/мин 60-70

Напряжение питания, В/Гц 220/50, 380/50

Общая мощность, кВт 4 

Вес всей машины, кг 2000 

Размер (ДхШхВ), мм 2550x1250x1700
Примечание: 1 oz – 1 жидкая унция  ≈ 30 мл
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА БУМАЖНЫХ ТАРЕЛОК И ЛАНЧ-БОКСОВ

102 Автоматическая машина для изготовления тарелок  ZDJ-300

103 Автоматическая машина для склейки лотков (ланч боксов) HBJ-D1200

104 Автоматическая машина для склейки лотков (ланч боксов) HBJ-800D

  

  

  

Машина предназначена для изготовления одноразовых 
бумажных тарелок круглой и квадратной формы. Машина 
имеет две рабочие зоны, т.е. две разные тарелки могут изго-
тавливаться одновременно. Подача заготовок, формирова-
ние тарелок и их приемка производятся в автоматическом 
режиме. Машина оснащена автоматическим счетчиком.

Автомат для формирования коробов HBJ-D - это отличный выбор для изготовления коробок под бутерброды, чипсы и другие 
закуски.
Агрегат оснащается микрокомпьютером, PLC контроллером, частотным преобразователем тока, вакуумной системой подачи, 
автоматической секцией проклейки, счетчиком, цепным приводом. Благодаря тому, что в конструкции машины применены ком-
поненты известных мировых производителей, гарантируется стабильность, плавность работы, точность позиционирования, 
безопасность и надежность машины.

Высокоэффективная автоматическая машина HBJ-D800 предназначена для изготовления коробов. Производительность до 
160 шт/мин. Машина оснащена счетчиком готовой продукции. Возможно изготовление коробок различных размеров и форм 
при смене молда. Машина использует цепной привод, обеспечивающий плавность работы и износостойкость механизмов. 
Каждый узел машины имеет отдельный цепной привод, что позволяет понизить уровень шума и нагрузку, повысить стабиль-
ность работы. В системе подачи заготовок  используется вакуумная система прижима заготовок, два импортных ремня вместо 
одного для обеспечения стабильности подачи на высокой скорости.

Модель ZDJ-300

Диаметр тарелок, мм 80-250 (для круглых и квадратных 
тарелок) 

Производительность, шт/мин до 40 (одна рабочая позиция) х2

Давление, МПа ≥ 0,7 

Объем воздуха, м3/мин ≥ 1,5 

Общая мощность, кВт 2 

Напряжения, В/Гц 220/50

Габариты, мм 1300х1000х1600

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:

Модель HBJ-D1200

Производительность, шт/мин 120-300

Материал коробок лайнер, г/м2 160-600 гофрокартон 1,5 мм

Длина, мм  100-450, угол: 5°-40°

Ширина, мм  100-600

Высота, мм  15-200

Общая мощность, кВт 5,5

Источник питания, В/Гц  380/50

Модель HBJ-800D

Производительность, шт/мин 60-160

Материал коробок лайнер, г/м2 160-600 гофрокартон 1,5 мм

Длина, мм 100-450, угол 5°-40°

Ширина, мм 100-600

Высота, мм 15-200

Общая мощность, кВт 5,5

Электропитание, В/Гц 380/50
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БУМАГОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ

105 Бумагорезательные машины GUOWEI  

106 Гильотинная бумагорезательная машина QZYK-К

Предназначены для резки бумаги, картона, фольги и др. листовых материалов. Оборудование произведено ведущими китай-
скими машиностроительными предприятиями. В стандартное оснащение входит стол с воздушной подушкой, защитный инфра-
красный световой барьер и цифровая линейка.
Резак оборудован Японским цифровым серводвигателем переменного тока, промышленным программируемым логическим 
контроллером (PLC), 7-дюймовым цветным ЖК-дисплеем высокого разрешения с сенсорным управлением. 
Имеет функцию авто диагностики неисправностей при включении и программируемый пульт, объём памяти которого позволяет 
запоминать 100 программ резки и более 10000 положений реза с точностью до ±0,025 мм. 
Время хранения может составлять до 300 000 часов при 
самообслуживании операционной системы. Диапазон скоро-
сти передвижения затла - 5-15 м/мин. Рабочий стол оснащен 
шариками с уплотнителями, которые создают воздушную 
подушку для бережного и легкого перемещения материала.
Комплектующие произведены мировыми производителя-
ми: электрические компоненты (Японии, Корея), шариковый 
ходовой винт (Тайвань). Двойные линейные направляющие, 
система контроля PLC (для контроля механических деталей), 
импортные подшипники NSK с низким уровнем обслуживания. 
Несколько степеней защиты для обеспечения полной безо-
пасности. Двойное предохранительное устройство от пере-
груза работы и защиты основного двигателя. Инфракрасные 
датчики безопасности со специальной системой блокировки 
ножа. Система использования двух рук для активации реза. 
Механическое вспомогательное устройство для быстрой и 
безопасной смены ножа.

Основные технические характеристики:

Модель QZYK-78K QZYK-92K QZYK-115К QZYK-130К QZYK-137К QZYK-155К QZYK-166К

Ширина реза (L), мм 780 920 1150 1300 1370 1550 1660

Максимальная высота реза без при-
жима (K), мм 130 120 160 165 165 165 165

Максимальная глубина реза (D), мм 780 1100 1150 1300 1450 1550 1660

Минимальная глубина реза без при-
жима, мм 25 25 30 30 30 30 30

Глубина переднего стола (J), мм 640 650 730 740 740 750 750

Ширина машины, включая рабочий 
стол (A), мм 2150 2330 2660 2650 2800 3140 3250

Общая длина рабочего стола (F), мм 1780 1950 2660 2460 2590 2640 2830

Скорость резки, рез/мин до 45 45 45 45 45 45 42

Давление прижима (регулируется), кН 5 -30 6-35 6-40 6-40 6 -45 6-55 6-60

Мощность главного двигателя, кВт 3 3 4 4 4 5,5 5,5

Мощность сервопривода затла, кВт 0,37 0,37 0,55 0,9 1 1 1

Мощность помпы, кВт 0,55 0,55 0,75 0,75 0,75х2 0,75х2 0,75х2

Система управления затлом Компьютер-
ное

Компьютер-
ное

Компьютер-
ное

Компьютер-
ное

Компьютер-
ное

Компьютер-
ное

Компьютер-
ное
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107 Периферийное оборудование GUOWEI  

108 Стапелеподъемник серии LG

109 Джоггер (виброукладчик стопы) RG-4

110 Устройство переворота стопы 130TN

БУМАГОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ

Основные технические характеристики:

LG  - это вспомогательное оборудование для гильотинных 
бумагорезательных машин, оно может поставляться как в 
комплекте с резаком, или как отдельное оборудование. Осна-
щено фотоэлектрическим переключателем ИК-излучения, 
чтобы автоматически поддерживать высоту стопы на тре-
буемом уровне, выбранной заранее, для легкой загрузки и 
выгрузги бумаги. Повышает эффективность работы на бума-
горезательных машинах. Использует гидравлическую систе-
му подъема - Италия, масляный цилиндр - Италия, элек-
тромагнитный клапан Италия, противовыбросовый клапан 
Италия, комплектные электрические компоненты согласно 
стандарту CE; Использование переключателя из Германии, 
французского реле, воздушного переключателя из Кореи.

Вибросталкивающие машины серии RG Guowei обладают функциями сталкивания бумаги, укладки бумаги и очистки. Они могут 
быстро сталкивать бумагу различной текстуры или другие материалы с аналогичной поверхностью бумаги, эффективно повы-
шая эффективность работы и сокращая рабочее время. Рабочий стол состоит из устройства на воздушной подушке, вибраци-
онного двигателя, стержня для прижима бумаги, приводного пневмопривода и пневмоприводного цилиндра. Программируемый 
контроллер выполняет все процессы подачи бумаги и прост 
в эксплуатации. Таким образом, эта машина обладает таки-
ми преимуществами, как усовершенствованное управление 
бумагой, автоматические левые и правые перегородки стал-
кивания, автоматический выпуск и высокая эффективность.

Переворот бумаги используется при двусторонней печати, переворачивание на обратную сторону после печати лицевой стороны или 
поворот на лицевую сторону для печати после нанесения покрытия на оборотную сторону; 
Раздув и удаление пыли, разглаживание позволяет уменьшить наличие загрязнений, таких как ворс и остатки бумаги, улучшение каче-
ства поверхности бумаги, уменьшение двойной подачи, прозрачное распыление порошка, ускорение высыхания чернил, уменьшение 

прилипания и отмарывания бумаги, уменьшение запаха чернил, 
улучшение эффективность производства и качество продукции.

Модель  LG-1000  LG-1500  LG-1800

Макс. размер паллеты, мм  900×1250  1060×1500  1230×1650

 Макс. размер бумаги, мм  880×1220  1050×1450  1210×1620

Макс. высота стопы, мм  820  820  820

Макс. грузоподъемность, кг  1000  1500  1800

Мощность двигателя, кВт   2,2  2,2  2,2

Соответствующая спецификация 
резака  115/130/137  155/166/176  166/176/186

Габариты (Д×Ш×В), мм  1700×1550×1850  2000×1700×1850  2200×1900×1850

Вес, кг  1000  1200  1500

Модель RG-4

Максимальный размер бумаги, мм 1150 x 900

Максимальная высота стопки, мм 165

Регулируемая высота рабочего стола, мм 840-970

Мощность, кВт 1.9

Адаптированные характеристики для резаков, мм 1150/1300/1370

Модель 130TN

Максимальный формат листа, мм 800 х 1300

Максимальный вес, кг 1000

Ширина платформы, мм 1400

Глубина платформы, мм 800

Макс. высота стопы (включая поддон), мм 1400

Мин. Высота стопы (включая поддон), мм 630

Мощность, кВт 10,5

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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107 Периферийное оборудование GUOWEI  

111 Устройство автоматической загрузки LD130

БУМАГОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ

112 Устройство автоматической разгрузки EG130M

Устройство имеет функцию автоматического захвата и подачи бумаги. Подающий валик для бумаги может быстро разделить 
бумагу в стопе и захватить ее на рабочий стол в соответствии с заданной высотой. Процесс пневматического захвата бумаги 
безопасен и точно определяется инфракрасным датчиком расстояния. 
Сделайте весь процесс транспортировки бумаги точным и эффективным, снизьте трудоемкость, улучшите эффективность 
труда и улучшите точность работы.
Стол станка оснащен устройством на воздушной подушке, а червячный редуктор приводит в движение шарико-винтовую пару и 
линейную направляющую в процессе подъема и опускания, чтобы обеспечить точное и стабильное движение стола. Движение 
рабочего стола влево и вправо приводится в движение червячным редуктором с приводом зубчатой передачи, а расположение 
ползунка линейной направляющей позволяет перемещать рабочий стол легко и свободно. Эта машина имеет преимущества 
автоматической, точной и эффективной подачи и разгрузки бумаги. Пневматические компоненты из Японии и Тайваня, электри-
ческие компоненты из Франции, Германии, Японии и Кореи. Электрические устройства сконфигурированы как программируе-
мые контроллеры. Японский PLC контролирует все электрические приборы и оборудование. Используются подшипники NSK, 
не требующие особого обслуживания.

Cерия EG автоматических разгрузочных машин Guowei имеет функции автоматического определения размера и положения 
стопки бумаги, автоматической подачи и выгрузки, а также может быстро транспортировать нарезанные продукты различной 
текстуры в заданное место и автоматически с рабочего места. Разгрузите бумагу от основания до заданной высоты. Весь про-
цесс подачи и разгрузки бумаги является точным и эффективным, что снижает трудоемкость, повышает эффективность труда 
и повышает точность работы.
Стол станка оснащен устройством на воздушной подушке, а червячный редуктор приводит в движение шарико-винтовую пару и 
линейную направляющую в процессе подъема и опускания, чтобы обеспечить точное и стабильное движение стола. Движение 
рабочего стола влево и вправо приводится в движение червячным редуктором с приводом зубчатой передачи, а расположение 
ползунка линейной направляющей позволяет перемещать рабочий стол легко и свободно. Эта машина имеет преимущества 
автоматической, точной и эффективной подачи и разгрузки бумаги. Пневматические компоненты из Японии и Тайваня, электри-
ческие компоненты из Франции, Германии, Японии и Кореи. Электрические устройства сконфигурированы как программируе-
мые контроллеры. Японский PLC контролирует все электрические приборы и оборудование. Используются подшипники NSK, 
не требующие особого обслуживания.

Модель LD130

Максимальный формат бумаги, мм 900х1260

Максимальная высота стопки бумаги, мм 1400

Максимальная грузоподъемность, кг 200

Потребление энергии, А 8

Общая мощность машины, кВт 3

Требуемое давление воздуха, бар 6-8

Расход воздуха, л/мин 4

Размер оборудования, мм 2700х2100х2150

Характеристики адаптации для резаков, мм 1300/1150/1370

Модель EG130M

Максимальные размеры стопы, мм 900x1200

Минимальные размеры стопы, мм 200x400

Максимальная высота стопки, мм 165

Минимальная высота стопки, мм 40

Максимальная высота готовой стопы, мм 1400

Минимальная высота готовой стопы, мм 200

Максимальная грузоподъемность, кг 200

Мощность машины,  кВт 3

Характеристики адаптации для резаков, мм 1300/1150/1370

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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ЛИСТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ (ФЛАТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ) МАШИНЫ

113 Сервоприводная высокоскоростная бумагорезательная машина серии SM (Двойной ротационный нож)  

Бумагорезательная машина серии SM предназначена для 
поперечного реза рулонных материалов и продольной обрез-
ки кромки с высокой точностью и качеством.
Благодаря полной комплектации бумагорезательная машина 
серии SM подходит для выполнения различных задач попе-
речной резки. 

•	 Станина машины выполнена из чугуна с шаровидным гра-
фитом QT500-7, зажимы для рулона прошли специальную 
обработку и отличаются высокой прочностью, устойчивость 
к деформациям . 

•	 Стены станины выполнены из стальных пластин Q335, 
прошли высокоточную обработку, прочны и устойчивы к де-
формациям.

•	 Используются подшипники SKF и NSK. 
•	 Ключевые компоненты представлены импортными бренда-

ми, такими как: Schneider (Франция), OMRON (Япония), SMC 
(Япония). 

•	 Используется ленточный транспортер японского производ-
ства.

•	 Точность резки достигает ± 0.1 мм, максимальная скорость 
машин серии SM - 300 листов/мин.

•	 Отрезной нож представляет собой пластину из сплава Ni-
Cr-Mo (Германия), что гарантирует высокую точность и от-
сутствие деформаций; Кромка ножа легко настраивается и 
калибруется.

•	 Автоматическая система выравнивания углов листа.
•	 Машина оснащается автоматическим устройством выпрям-

ления (Dayuan) листов. 
•	 Секция подачи оснащена устройством прижима листов для 

обеспечения ровной подачи. 
•	 Используется сенсорная панель управления с возможно-

стью выбора английского языка. 
•	 Все используемые пневматические компоненты тайвань-

ской фирмы AIRTAC, работающие с высокой точностью.

Модель SM-1400/1500

Ножи для резки Двух ножевая ротацион-
ная система

Толщина материала, г/м2 120-1000

Длина реза, мм 450-1650

Формат продольной резки, лист 2

Точность реза, мм ±0,1 (при длине реза 
≤1000)

Максим. скорость реза, м/мин 300

Количество ролей размотки, шт 1 - 6

Максимальный диаметр рулона, мм 1800

Максимальная ширина рулона, мм 1400/1500

Максимальная высота стопы, мм 1500

Требования к воздушному компрессору, MПa 0,8

Электропитание, В/Гц 380-220/50

Вес брутто, кг 15000

Размотка Устройство выпрямления Двойной ротационный нож Ножи продольной резки

Равнение края полотна Выводной конвейер Устройство отсчета Панель управления

Основные технические характеристики:
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ЛИСТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ (ФЛАТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ) МАШИНЫ

114 Сервоприводная высокоскоростная бумагорезательная машина серии GM (ротационный нож)  

Бумагорезательная машина серии GM предназначена для 
поперечного реза рулонных материалов и продольной обрез-
ки кромки с высокой точностью и качеством.
Благодаря плотной комплектации бумагорезательная машина 
серии GM подходит для выполнения различных задач попе-
речной резки. 

•	 Станина машины выполнена из чугуна с шаровидным гра-
фитом QT500-7, зажимы для рулона прошли специальную 
обработку и отличаются высокой прочностью, устойчиво-
сти к деформациям . 

•	 Стены станины выполнены из стальных пластин Q335, 
прошли высокоточную обработку, прочны и устойчивы к 
деформациям .

•	 Используются подшипники SKF и NSK. 
•	 Ключевые компоненты представлены импортными брен-

дами, такими как  Schneider (Франция), OMRON (Япония), 
SMC (Япония). 

•	 Используется ленточный транспортер японского производ-
ства.  

•	 Точность вырубки достигает ± 0.5 мм, максимальная ско-
рость машин серии GM - 350 листов/мин. 

•	 Задний нож выполнен из пластин из сплава Ni-Cr-Mo (Гер-
мания), что гарантирует высокую точность и отсутствие 
деформаций; Кромка ножа легко настраивается и калибру-
ется.

•	 Автоматическая система выравнивания углов листа.
•	 Машина оснащается автоматическим устройством вы-

прямления (Dayuan) листов. 
•	 Секция подачи оснащена устройством прижима листов для 

обеспечения ровной подачи. 
•	 Используется сенсорная панель управления с возможно-

стью выбора английского языка. 
•	 Все использованные пневматические компоненты тайвань-

ской фирмы AIRTAC, работающие с высокой точностью.

Основные технические характеристики:

Модель GM-1400

Ножи для резки Нижний нож фиксирован, 
а верхний нож вращается

Толщина материала, г/м2 60-550

Длина реза, мм 450-1600

Формат продольной резки 2 листа

Точность реза, мм ±0,5 (при длине реза 
≤1000)

Максим. скорость реза,м/мин 350 

Максимальный диаметр рулона, мм 1800

Максимальная ширина рулона, мм 1400 (55’’)

Максимальная высота стопы, мм 1500

Требования к воздушному компрессору, MПa 0,8 

Электропитание, В/Гц 380-220/50

Вес брутто,  кг 13000
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ЛИСТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ (ФЛАТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ) МАШИНЫ

115 Листорезательная машина серии HKZ

116 Листорезательная машина HQJ

  

  

Эта машина предназначена для резки рулонных материалов на листы требуемого формата. Оснащена автоматическим уклад-
чиком, может укладывать листы бумаги в заданном порядке, что значительно повышает эффективность. HKZ подходит для 
различной бумаги, самоклеящихся материалов, ПВХ пленки и пластика, ламинированных материалов и т. Д. 

Основные моменты:
1. Главный двигатель использует преобразователь частоты 
для регулировки скорости, PLC контроллер с сенсорным дис-
плеем. 2. Автоматический подсчет листов, ввод длины с дис-
плея, автоматический сигнал неисправности, система авто-
матического контроля натяжения и т.д.
3. Безваловая система размотки, гидравлический подъемник 
для тяжелых ролей.
4. Рама машины имеет конструкцию из толстого стального 
листа. 5. Держатель ножа имеет прочную конструкцию. Ролик 
холостого хода использует статический сбалансированный 
алюминиевый вал.
6. Тяговый привод позиционирования использует систему 
серводвигателя.
7. Высокая скорость, высокая точность.

Эта машина предназначена для поперечной резки с высокой скоростью и высокой точностью рулонных материалов: различных 
видов бумаги, самоклеящихся материалов, ПВХ, бумажно-пластикового материала Это  оборудование применяется при произ-
водстве бумаги, пластика, в типографиях и при изготовлении упаковки.

Модель HKZ-1100W HKZ-1400W HKZ-1600W

Максимальная ширина роля, мм 1100 1400 1600

Максимальный диаметр роля, мм 1400 1400 1400

Стенд размотки Безваловая размотка плавающего типа 

Контроль натяжения Электромагнитная муфта с контролем через PLC

Диаметр внутренней втулки, мм 76; 152 76; 152 76; 152

Равнение края полотна Ультразвуковой датчик Ультразвуковой датчик Ультразвуковой датчик

Длинна отреза, мм 300-1200 300-1200 300-1200

Точность резки, мм ±0,2 ±0,2 ±0,2

Максимальная скорость протяжки, м/мин 140 140 140

Параметры материала, гр/м2 Бумага:60-500, (корректируется) Бумага:60-500, (корректируется) Бумага:60-500, (корректируется)

Максимальная высота стопы приемки, мм 1200 1200 1200

Тяговый двигатель, кВт 1,5 1,5 1,5

Сервопривод, кВт 3 4,4 4,4

Привод ножа, кВт 1,5 2,2 2,2

Привод подъема стола укладчика, кВт 1,5 1,5 1,5

Общая мощность, кВт 8,5 11 11

Модель HQJ-800 HQJ-1100

Макс. ширина полотна, мм 800 1100

Макс. диаметр роля на размотке, мм 800

Станция размотки Автоматическая загрузка с пневмо-
валом 76 мм

Контроль натяжения Электромагнитные тормозные муф-
ты с PLC контроллером

Длинна резки, мм 20-1200 20-1200

Точность резки, мм  0.2 ±0.2

Макс. скорость резки, л/мин 200 200

Плотность материала, гр/м2 Бумага/картон :30-600

Общая мощность, кВт 7 8

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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ЛИСТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ (ФЛАТОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ) МАШИНЫ

117 Автоматическая линия для производства бумаги в А4 формате  

Машина HKS-1400 предназначена для роспуска рулонов и 
продольной и поперечной резки бумаги в А4 и А3 формат
Конструкция автоматической листорезательной машины 
включает в себя: частотный преобразователь для регулиров-
ки скорости, PLC контроллер с сенсорной панелью, счетчик 
листов,   функцию автоматической коррекции позиции реза с 
серводвигателем, под управлением PLC контроллера, функ-
цию автоматической остановки машины при возникновении 
неисправности, автоматический контроллер натяжения и др.
Автоматическая загрузка рулона, рулон устанавливается на 
пневмовал (внутренний диаметр втулки 76 мм). Максималь-
ный вес рулона 2 тонны.
Машина имеет прочную профильную стальную станину. 
Посадочное место нижнего ножа машины имеет массивную 
литую конструкцию. Проводящие валы выполнены из алюми-
ниевого сплава и статически сбалансированы.
Для корректировки позиции проводящий привод использует 
серводвигатель. Система проводки имеет цепной привод. В 
машине используется стандартная автоматическая укладка 
листов в стопу.
Данная рулонная резательная машина является лучшей из 
подобных, и обеспечивает высокую точность, скорость и 
качество резки.

Основные технические характеристики:

Модель HKS-1400

Макс. диаметр рулона на размотке, 
мм

1400

Макс. ширина резки, мм 1400

Граммаж мин., гр/м2 42 (с 4-х размоток суммарно 500)

Граммаж макс., гр/м2 500 (с 4-х размоток)

Длинна резки А3, А4 формат

Скорость резки, м/мин 140

Точность резки, мм ±0,2

Кол-во размоток, шт 4

Тип размотки Безваловая

Тип резки Гильотинный

Общая мощность, кВт 7

Опционно в линию устанавливает-
ся упаковочная машина с листовой 
или рулонной подачей упаковочного 
материала.
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БОБИНОРЕЗАТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ И СЛИТТЕРЫ

118 Бобинорезательные машины серии WFQ-V/H

119 Сервоприводные бобинорезательные машины горизонтального построения

120 Оборудование для резки клейких материалов (слиттеры)

  

  

  

Сервоприводные бобинорезательные машины имеют специаль-
ную конструкцию для резки и перемотки материалов с  неравно-
мерной толщиной, с низким требованием натяжения или стро-
гостью натяжения, такой как ПЭТ, БОПП, CPP, PE, ПВХ-пленка, 
самоклеящаяся этикетка (клейкая наклейка) и бумага. Благодаря 
синхронному управлению тремя отдельными двигателями (опци-
онно четырьмя)  и новой конструкции вала намотки скорость про-
дольной резки может достигать 400 м/мин (опционно 600 м/мин). 
•	 Диаметры ролей размотки 800 мм (опционно до 1200 мм).
•	 Ширина материала: 1100/1300/1600 мм.
•	 Безваловые системы размотки.

•	 Фрикционные валы намотки 76 мм (опционно пневмовалы).
•	 Автоматическая система съема готовых ролей (опционно)
•	 PLC контроллер с сенсорным дисплеем.
•	 Ультразвуковой датчик равнения полотна (опционно универ-

сальный CCD датчик).
•	 Дисковые и лезвийные ножи продольной резки
•	 Система выдува обрезной кромки (опционно система намотки 

обрезной кромки).
•	 Система очистки дисковых ножей (опционно, при резке само-

клеющихся материалов)
•	 Гидравлический привод подъема ролей размотки

Данные машины предназначены для продольной разрезки рулонных материалов (PET, 
BOPP, CPP, PE, PVC, самоклеящиеся материалы, бумага и др.), имеют крепкую массив-
ную конструкцию, надежны в работе. Модель компьютеризирована - можно программи-
ровать требуемую длину намотки - т.е. намотав определенное количество метров, маши-
на автоматически останавливается.
WFQ-V – машины вертикального построения
WFQ-H – машины горизонтального построения, дают возможность использовать роли 
большего диаметра (до 1000 мм на размотке и до 600 мм на намотке.
Ширина моделей варьируется от 1000 мм до 2000 мм.
Оба варианта работают на скорости до 200 м/мин. Оборудованы PLC контроллером с 
автоматическим контролем натяжения материала.

В базовой комплектации оба варианта оснащаются:
•	 Пневмовалами размотки/намотки 76 мм.
•	 Комплектом дисковых и лезвийных ножей (по 8 шт.).
•	 Системой равнения края полотна.
•	 PLC контроллер с сенсорным дисплеем.
•	 Контроль натяжения через мощные порошковые электро-

магнитные муфты.

Опционно оснащаются:
•	 Ультрозвуковым датчиком равнения полотна.
•	 Обрезиненными прижимными валами на намотке.
•	 Пневмоприжимом прижимных валов на намотке.
•	 Фрикционными валами намотки.

Предназначена для продольной резки двухстороннего скотча, рулонных самоклеящихся материалов на основе BOPP, PET, 
крафт бумаги, ткани, нетканых материалов и т.д. Машина компьютеризирована. Частота вращения, ширина и количество резов 
задаются на цифровом (LED) дисплее. Для охлаждения ножа и устранения прилипания к разрезаемым материалам, использу-
ется силиконовая смазка, циркулирующая в замкнутой системе. Отдельный привод ножа с помощью шагового двигателя, плав-
ная регулировка скорости вращения главного вала, возможность настройки угла реза позволяют работать с самыми разными 
материалами.

Макс. диаметр роля 150/300 мм
Макс. ширина роля 1300 мм
Частота вращения ножа 360-
1800 об/мин
Точность реза ±0,05 – 0,09 мм
Привод каретки ножа 
серводвигатель
Подача ножа – гидравлика
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ДРУГОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

121 Оборудование для производства бумажных трубочек

122 Оборудование для производства картонно-навивных туб

123 Машина для изготовления бумажных крышек LID-70

  

  

  

Станок для навивки тубМашина для завальцовки картонного дна Машина для подкрутки края туб

Настоящая линия предназначена для изготовления одноцветных, двухцветных, трехцветных бумажных трубочек для коктейля 
небольшого диаметра. Оборудование характеризуется высокой эффективностью, простотой эксплуатации и управления, что 
позволяет сократить ручной труд, повысить эффективность и выгоду производителя. 

Данный комплект предназначен для производства втулки из картонной ленты. На машине YJ-150 производят втулку для после-
дующей намотки на нее больших бобин бумаги, картона, текстиля, нетканых материалов и т.д.
Для производства втулки необходим картон, порезанный на ленту нужной ширины и клей. Машина полностью автоматизиро-
вана. Оператору необходимо установить на размоточное устройство бобины с картонной лентой, заполнить клеевую ванну 
и включить машину. Лента проходит через клеевой барабан и попадает на узел резки, где автоматически отрезается нужная 
длина и втулка попадает в накопитель.

Машина LID-70 предназначена для изготовления бумажных крышек (например, для стаканчиков под мороженное) из запеча-
танной или незапечатанной бумаги с полиэтиленовым покрытием. Все операции осуществляются в автоматическом режиме. 
Из предварительно вырубленных бумажных заготовок с нанесёнными изображениями (или без) машина автоматически фор-
мирует боковую стенку крышки, оборачивая заготовки вокруг 
специальных матриц. Скрепление швов осуществляется 
путём сварки полиэтиленового покрытия бумаги. 
Затем, происходит автоматическая подача и запайка дна 
крышки. Готовая продукция выводится в приёмник. 
Машина не использует клей при изготовлении крышек!

Модель  

Кол-во ролей бумаги, слой 3-5

Диаметр трубочки, мм 5-12

Толщина стенки, мм 0,5-12

Способ крепления втулки Фланцевый патрон

Навивающие головки, шт 2

Способ резки Синхронизированный 
многодисковый

Нанесение клея Одно/двухстороннее

Главный двигатель, кВт 3

Скорость намотки, м/мин 3-30

Модель LID-70

Диаметр крышки, мм  65-125
Высота борта крышки, мм до 22
Материал, г/см2  бумага 280-450
Макс. производительность, шт/ мин  55
Мощность, кВт  6,5
Напряжение, В/Гц 380/50

Основные технические характеристики:

Основные технические характеристики:
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124 Линия производства картонных уголков

125 Станки для заточки ножей бумагорезательных машин серии МSQ-1650

126 Станки для нарезки втулок

  

  

  

Размер L-профиля, мм 25-100 (может быть симметричным 
и асимметричным)

Толщина профиля, мм  2-10

Применимая внутренняя бумага, гр/м2 360-600 Бумага

Применимая поверхность бумаги, гр/м2 175-250 Крафт-бумага

Диаметр валов размотки, мм 76

Макс. количество слоев 13, включая однослойную поверх-
ностную бумагу

Производительность, м/мин  0 – 50

SANPPL-120G - это новейшая линия по производству защитных бумажных уголков для кромок L-профиля с очень высокой 
скоростью (50 м/мин). Оборудована  PLC контроллером, серводвигателем и сенсорным экраном (HMI) с автоматической сигна-
лизацией и уведомлением о сбоях, прост в эксплуатации и настройке.
Подача бумаги и компоновка оборудованы сложной многоступенчатой структурой. Клеевая система каскадного типа с автома-
тической подачей клея помповым насосом.

Предназначены для использования в малых и больших типо-
графиях, где требуется оперативная заточка ножей, или в 
специализированных центрах оказания услуг по заточке всех 
типов ножей. Выпускается несколько модификаций заточ-
ных станков: от самых простых с механическим креплением 
ножей и ручными регулировками, до полностью автоматизи-
рованных станков.
МSQ-С - электромагнитное крепление ножа к рабочему столу, 
подстройка положения угла заточки +/- 0-90°, двухскорост-
ное перемещение заточного диска и его полуавтоматическая 
продольная подстройка, автоподача, автоматическая про-
дольная подстройка заточного диска с системой его быстрого 
перемещения вверх-вниз.
MSQ-D - помимо стандартных функций, как и у МSQ-С: 
автоматическая вертикальная подстройка заточного диска 
с системой его быстрого перемещения вверх-вниз, а также 
система плавной регулировки скорости перемещения заточ-
ного диска при помощи гидравлики.
MSQ-Е - помимо стандартных функций, как и у MSQ-D: роли-
ковая линейная направляющая, двойная функция заточки 
ножа и заточки кромки ножей, в том числе лезвиобразного 
типа, то есть станок, производит прецизионную заточку и 
доводку поверхности режущей кромки полностью, исключая 
шероховатости.

Предназначен для поперечной нарезки бумажных втулок, 
используемых для намотки различных рулонных материа-
лов, в размер. Такую машину удобно использовать в качестве 
вспомогательной на бобинорезательных производствах.

Макс. ширина реза, мм 600

Мин. ширина реза, мм 10

Тип ножа дисковый

Толщина резки, мм 2-6

Резка внутреннего диаметра, мм 25-120

Мощность, кВт 1,1

Питание, В/Гц  220/50, 3ф

Автоматический станок нарезки втулок CC-600.Полуавтоматический станок нарезки втулок.

Основные технические характеристики:

Модель МSQ-1650C 

Максимальная длина заточки, мм 1650 

Размер точильного камня, мм 200х100х100 

Ширина стола, мм 180 

Скорость точильн. головки, м/мин 2-15 

Основные технические характеристики:
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